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Instrukcja montazu Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja montazu jest przeznaczona dla projektantéw, konstruktoréw i uzytkownikdw urzadzen,
ktdrzy projektujg i montuja podany produkt jako element maszyny. Jest ona réwniez przeznaczona dla os6b,
ktére wykonuja nastepujace prace:

Transport

Montaz

zmiana wyposazenia lub doposazenie
ustawianie

uruchomienie

obstuga

Czyszczenie

Konserwacja

Diagnostyka i usuwanie usterek

wycofanie z eksploatacji, demontaz i utylizacja

1.1.1 Wymagania
Wymagamy, aby

personel obstugujacy zostat poinstruowany w zakresie bezpiecznej obstugi wymienionego produktu oraz
przeczytat i w petni zrozumiat niniejszg instrukcje montazu,

pracownicy obstugi technicznej konserwujg i naprawiaja produkt w taki sposdb, aby nie stwarzaé¢
zagrozenia dla ludzi, Srodowiska i mienia.

1.1.2 Dostepnosé

Niniejsza instrukcja montazu powinna by¢ zawsze dostepna dla wszystkich oséb pracujgcych z omawianym
produktem lub w jego poblizu. Instrukcja montazu jest takze dostepna na stronie hiwin.de.
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1.2.1 Instrukcje dziatania

Instrukcje dziatania oznaczone sg tréjkatami w kolejnosci ich wykonania.
Wyniki wykonanych czynnosci sa oznaczone ptaszkami.

Przyktad:

Instrukcja dziatania 1

Instrukcja dziatania 2

Wynik

1.2.2 Wyliczenia
Wyliczenia sa oznaczone punktami wyliczen.
Przyktad:
Zabronione jest uzytkowanie produktéw:
na zewnatrz budynku

w atmosferach wybuchowych

1.2.3 Prezentacja instrukcji bezpieczeristwa

Instrukcje bezpieczenstwa sa zawsze oznaczone stowem sygnalizacyjnym, a czasami takze specyficznym
symbolem zagrozenia (patrz rozdziat 1.2.4 Zastosowane symbole).

Stosowane sg nastepujace hasta ostrzegawcze lub poziomy zagrozenia:
A\ Niebezpieczenstwo! Bezposrednie niebezpieczeristwo!

I Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczerstwa prowadzi do powaznych obrazen ciata lub $miercil

A\ Ostrzezenie! Potencjalnie niebezpieczna sytuacjal

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mier¢!

A\ ostroznie! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczefistwa moze spowodowaé umiarkowane lub lekkie obrazenia ciata!

© Uuwaga! Potencjalnie niebezpieczna sytuacja!

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczefistwa moze spowodowaé szkody materialne lub zanieczyszczenie
srodowiska!
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1.2.4 Zastosowane symbole

W niniejszej instrukcji montazu oraz na produktach uzywane sg nastepujace symbole:

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed
niebezpiecznym napieciem v niebezpieczeristwem
elektrycznym! % zmiazdzenia!

Ostrzezenie przed

niebezpieczeristwem % Substancja niebezpieczna
zwigzanym z zawieszonymi dla Srodowiska!
tadunkami!

1.2.5 Wskazowki

Wskazowka:
Wskazdwki opisujg ogdlne wskazéwki i zalecenia.

Obowiazuja ,0gdIne warunki sprzedazy i dostaw” producenta.

Adres HIWIN GmbH

Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Telefon +49 781 93278-0
Pomoc techniczna +49 781 93278-77
Faks +49 781 93278-90
Telefoniczna pomoc techniczna - faks +49 781 93278-97
Adres e-mail support@hiwin.de
Internet hiwin.de

Nalezy poinformowa¢ firme HIWIN GmbH, jako producenta wymienionych produktdéw, o:
wypadkach
mozliwych Zrédtach zagrozen przy produktach

niezrozumiatych fragmentach niniejszej instrukcji montazu
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A\ Ostrzezenie!

Niniejszy rozdziat ma na celu zapewnienie bezpieczeristwa wszystkim osobom pracujgcym, montujgcym,
instalujgcym, obstugujacym, konserwujacym lub demontujgcym wymieniony produkt. Nieprzestrzeganie
ponizszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie.

Mechanizm srubowo-toczny to naped liniowy, ktéry przeksztatca ruch obrotowy w ruch wzdtuzny lub
odwrotnie i jest uzywany do precyzyjnego pod wzgledem czasu i pozycji pozycjonowania zamontowanych na
state obcigzen, np. komponentéw systemu, w obrebie zautomatyzowanego systemu.

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo powaznych lub $miertelnych obrazen!

Przy montazu w pozycji pionowej lub uko$nej komponenty moga ulec uszkodzeniu, powodujac upadek tadunku!

W przypadku montazu pionowego nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenie zaciskowe lub hamujace!

Mechanizmy srubowo-toczne sg przeznaczone do montazu i eksploatacji w pozycji poziomej i pionowej. W
przypadku montazu w pozycji pionowej lub ukosnej nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenie zaciskowe lub
hamujace, aby zapobiec niezamierzonemu opuszczeniu tadunku. Mechanizmy srubowo-toczne moga by¢
obcigzane tylko w kierunku osiowym. Obcigzenia promieniowe powodujg nieréwnomierne obcigzenie i moga
prowadzi¢ do przedwczesnego uszkodzenia mechanizmu srubowo-tocznego.

Mechanizmy srubowo-toczne moga by¢ uzywane wytacznie do podanego celu.

W mechanizmach srubowo-tocznych nie wolno wprowadzaé zadnych modyfikacii, ktére nie s opisane w niniejszej
instrukcji montazu. Jesli konieczna jest modyfikacja konstrukcji, nalezy skontaktowaé sie z producentem.

W przypadku modyfikacji lub nieprawidtowego montazu, instalacji, uruchomienia, eksploatacji, konserwaciji
lub naprawy producent nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.

Jako czesci zamienne i akcesoria dopuszczone sg tylko oryginalne czesci HIWIN. Czesci zamienne i akcesoria
dostarczone przez firme inng niz HIWIN nie s3 sprawdzone do eksploatacji z mechanizmami $rubowo-tocznymi
HIWIN i moga powodowac¢ obnizenie poziomu bezpieczenistwa eksploatacji. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek zastosowania niedopuszczonych czesci zamiennych i akcesoriow.

Mechanizm $rubowo-toczny moze by¢é montowany, integrowany w nadrzednych systemach, uruchamiany,
obstugiwany i naprawiany wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Specjalista, to osoba, ktéra

posiada odpowiednie przeszkolenie techniczne
oraz

zostata przeszkolona przez uzytkownika maszyny w zakresie obstugi i obowigzujgcych wytycznych
odnosnie bezpieczenistwa i jest w stanie ocenia¢ potencjalne zagrozenia
oraz

w catos$ci przeczytata i zrozumiata niniejszg instrukcje montazu oraz ma staty dostep do instrukcji montazu.

A\ Niebezpieczeristwo! Niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym!
Niebezpieczne prady moga przeptywac przed i podczas prac montazowych, demontazowych i
naprawczych.

Prace moga byé wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw, gdy urzadzenie jest
odtaczone od napigecia!

Przed rozpoczeciem prac odtaczy¢ system nadrzedny od zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem!
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Instrukcja montazu Podstawowe instrukcje bezpieczeristwa

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo obraze!

Przy montazu i demontazu mechanizmu $rubowo-tocznego musi by¢ on transportowany poziomo. Jesli
nie jest to mozliwe, przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu mocujgcego zapobiec spadnieciu nakretki
kulowej ze $ruby kulowej.

Do montazu duzych lub dtugich mechanizméw srubowo-tocznych nalezy w razie potrzeby uzyé podnosnika!

Mechanizmy $rubowo-toczne przechowywac w opakowaniu transportowym, aby nie byly narazone na uderzenia.
Pomieszczenie magazynowe musi by¢ suche, zabezpieczone przed mrozem i wolne od atmosfery korodujace;j.
Uzywane mechanizmy srubowo-toczne nalezy wyczyscic i zabezpieczyé przed odtozeniem do magazynu.

Warunki otoczenia

Temperatura otoczenia: +5°Cdo +40 °C
Miejsce ustawienia: réwne, suche, wolne od wibraciji, niekorozyjne, brak
Atmosfera: zagrozenia wybuchem

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie ze strony zawieszonych tadunkéw lub spadajacych czesci!

Podnoszenie ciezkich tadunkéw moze spowodowac uszczerbek na zdrowiu!

Konserwacja i montazem mechanizméw $rubowo-tocznych moze sie zajmowaé wytacznie
wykwalifikowany personel!

Uwzgledni¢ mase cze$ci podczas transportu. Uzywaé odpowiednich podnosnikéw!

Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow bezpieczeristwa pracy dotyczacych obchodzenia sie z
zawieszonymi fadunkami!

A\ Ostroznie! Niebezpieczenstwo uderzenia i zmiazdzenia!

W przypadku braku zabezpieczenia transportowego nakretka moze w sposdb niekontrolowany poruszac sie
po $rubie, powodujac obrazenia.

Zabezpieczenie transportowe usuwac dopiero po montazu!

© uwaga! Uszkodzenie wskutek przewrécenia lub upadku!

W przypadku braku zabezpieczenia transportowego mechanizm srubowo-toczny moze sie przewrdcic¢ lub spasc.

Przed transportem zabezpieczy¢ mechanizm $rubowo-toczny przed przewréceniem!

O Uwaga! Niebezpieczeristwo szkéd materialnych!

Wyginanie podczas transportu ma szkodliwy wplyw na dziatanie i doktadno$¢ mechanizméw srubowo-tocznych.

Dtugie mechanizmy Srubowo-toczne podeprzeé podczas transportu w kilku miejscach!

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z naszym dziatem sprzedazy:

Tel: +49 781 93278-0

Faks:  +4978193278-90

Pytania dotyczace dokumentacji, sugestie i poprawki nalezy przesyta¢ faksem na nastepujacy adres:

+49 781 93278-90
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Gtéwne elementy mechanizmu srubowo-tocznego to $ruba kulowa, nakretka kulowa i kulki, ktore znajduja sie
miedzy $rubg a nakretka kulowa. Kulki poruszaja sie w nakretce w obiegu zamknietym wokét sruby kulowe;j,
przeksztatcajac w ten sposéb ruch obrotowy Sruby w ruch liniowy nakretki kulowej lub odwrotnie.

HIWIN oferuje mechanizmy srubowo-toczne rolowane, tuszczone i szlifowane, w zaleznosci od wymagan
danego zastosowania. Wybor odpowiedniej Sruby utatwi Tabela 3.1 zawierajgca wtasciwosci.

Tabela 3.1: Dob6r mechanizmu srubowo-tocznego

Profil
i N
I 1‘1 Wil WA . f ﬁ
Metoda produkcii Formowanie Obrébka skrawaniem Szlifowanie
Typowe zastosowanie Transport Transport i pozycjonowanie  Pozycjonowanie
Klasy tolerancji T5-T10 T5+ 717 T0-T5
$rednica znamionowa [mm] 8 - 63 16 - 80 6-100
Maks. dtugosé sruby " [mm] 500 - 5600 3300 -6 500 110 - 10 000

Rodzaj nakretki

Nakretki cylindryczne

Nakretka kotnierzowa
Nakretki cylindryczne

W biezacej sprzedazy

Nakretka kotnierzowa
Nakretki cylindryczne
Nakretki podwdjne

W biezacej sprzedazy

") Maks. dtugo$é $ruby w zaleznosci od $rednicy i klasy tolerancji

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

Nakretka kotnierzowa
Nakretki cylindryczne
Nakretki podwdjne

Na zamoéwienie
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3.3  Systemy zwrotne kulek
Mechanizmy Srubowo-toczne HIWIN s3 dostepne z trzema réznymi wersjami systemu zwrotnego.

Zewnetrzny system zwrotny sktada sie z rurki zwrotnej kulek i ptyty mocujacej. Kulki s3 wprowadzane do
biezni tocznej migdzy Srubg kulowa a nakretka kulowg. Na kofcu nakretki sa one wyprowadzane z biezni
tocznej i przez system zwrotny trafiaja z powrotem na poczatek. W ten sposéb kulki kraza w obiegu
zamknigtym. System zwrotny znajduje sie poza korpusem nakretki, dlatego nazywa sie go systemem
zewnetrznym

(patrz Rys. 3.1).

Rys. 3.1: Nakretka z zewnetrznym systemem zwrotnym kulek

W przypadku wewnetrznego systemu zwrotnego kulki s kierowane z powrotem na poczatek zwoju gwintu.
Kulki wykonuja tylko jeden obieg wokét Sruby. Za zamkniecie obiegu odpowiada element zwrotny w nakretce
kulowej, ktéry umozliwia powrot kulek na poczatek przez grzbiet Sruby. Wewnetrzny system zwrotny znajduje
sie wewnatrz nakretki (patrz rys. 3.2).

Rys. 3.2: Nakretka kulowa z wewnetrznym systemem zwrotnym pojedynczym
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Uniwersalny zgarniacz z NBR (N)
Zgarniacz wykonany z kauczuku nitrylowego ma w wiekszos$ci warunkdw otoczenia znakomite wtasciwosci
uszczelniajace i zgarniajace, dlatego sprawdza sie w niemal wszystkich aplikacjach.

Zgarniacz palcowy z NBR (K): doskonaty do duzych zabrudzen

Sprawdza sie wszedzie tam, gdzie pojawiaja sie uporczywe zabrudzenia. Zgarniacz palcowy z palcami
wykonanymi z twardego tworzywa sztucznego to doskonate rozwigzanie w miejscach, w ktorych wystepuja
zabrudzenia w postaci duzych czasteczek.

Zgarniacz filcowy (F): duza chtonnosé
Ze wzgledu na swoje wtasciwosci filc pochtania, magazynuje i oddaje ciecze. Dzigki temu zgarniacz filcowy
idealnie sprawdza sie w swojej roli, a przy tym zapewnia dodatkowe smarowanie.

Zgarniacz filcowy palcowy (V): duet
Ten duet, ktory sktada sie ze zgarniacza filcowego i palcowego, usunie wszystkie zabrudzenia, zaréwno
wieksze, jak i drobniejsze.

Tabela 3.2: Wtasciwosci zgarniaczy

Odpornosé na S +
temperature

Zabrudzenia + 4 +
Redukcja tarcia ++ +

Szczelnosé B .

Ograniczona ++ +4

skuteczno$¢ mimo
uszkodzenia

Odpornosé na ++ + + +
chemikalia
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A\ Niebezpieczeristwo! Niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym!
Niebezpieczne prady moga przeptywac przed i podczas prac montazowych, demontazowych i
naprawczych.

Prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw, gdy urzadzenie jest
odtaczone od napigcia!

Przed rozpoczeciem prac odtaczy¢ system nadrzedny od zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym
wiaczeniem!

A\ Ostrzezenie! Zagrozenie ze strony zawieszonych tadunkéw lub spadajacych czesci!

Podnoszenie ciezkich tadunkéw moze spowodowaé uszczerbek na zdrowiu!
Konserwacja i montazem mechanizméw srubowo-tocznych moze sie zajmowaé wytgcznie
wykwalifikowany personel!
Uwzgledni¢ mase czes$ci podczas transportu. Uzywaé odpowiednich podno$nikéw!
Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczeristwa pracy dotyczacych obchodzenia sie z
zawieszonymi tadunkami!

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo powaznych lub $miertelnych obrazen!

Przy montazu w pozycji pionowej lub uko$nej komponenty moga ulec uszkodzeniu, powodujac upadek
tadunku!

W przypadku montazu pionowego nalezy zapewni¢ odpowiednie urzadzenie zaciskowe lub hamujace!

Mechanizmy srubowo-toczne sg dostarczane w catosci lub z nakretkg kulowa i $ruba kulowa dotaczong
luzem. Aby zapobiec uszkodzeniu mechanizmu srubowo-tocznego, nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad.

Opakowanie transportowe nalezy zdejmowac dopiero bezposrednio przed montazem.

Zabezpieczenie transportowe nakretki zdejmowac dopiero po zamontowaniu mechanizmu $rubowo-
tocznego. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy zapewnic¢, aby nakretka kulowa nie zsuneta sie ze Sruby
kulowej. Jesli nakretka kulowa nawet czesciowo zejdzie z gwintu Sruby kulowej, istnieje
niebezpieczenstwo wypadniecia kulek z nakretki kulowej. Nie ma wtedy gwarancji prawidtowego
dziatania.

Mechanizm $rubowo-toczny nalezy zamontowaé w taki sposob, aby na nakretke lub $rube nie dziataty

zadne sity promieniowe lub mimosrodowe (np. z powodu niewspétosiowosci miedzy tozyskiem a
nakretkg). Mechanizmy srubowo-toczne sg przeznaczone wytacznie do przenoszenia sit osiowych.

Rys. 4.1: Podczas montazu mechanizmu $rubowo-tocznego na nakretke lub $rube nie moga dziata¢ zadne sity
promieniowe ani mimosrodowe

Obcigzenie promieniowe Moment

| %
X7 Y v

Y
e Y v)
T 7

ﬂﬂ TN

< TN

LN i
0%,

L
b AU AL A L L AL
TR
/
Maszyna musi by¢ wyposazona w wytgczniki kraicowe i ograniczniki, aby zapobiec przejezdzaniu poza
zakres ruchu, a tym samym uszkodzeniu jednostki. Nawet podczas montazu nakretki nie wolno wykrecaé
poza zakoriczenie $ruby bez uzycia narzedzia (tulei montazowej).

Zwtaszcza cigzkich mechanizméw Srubowo-tocznych nie wolno odktadaé na nakretce.
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Nie wolno uszkodzi¢ widocznych z zewnatrz jednostek zwrotnych. Jednostki zwrotne moga byé
demontowane wytacznie fabrycznie.

Podczas montazu nalezy unika¢ zabrudzenia mechanizmu srubowo-tocznego. Widry i inne zabrudzenia
mozna usuna¢ za pomoca nafty, rzadkiego oleju lub benzyny ekstrakcyjnej. Rozpuszczalniki do lakieréw
lub preparaty czyszczace moga uszkodzi¢ mechanizm $rubowo-toczny i dlatego nie wolno ich uzywac.

Mechanizmy srubowo-toczne muszg by¢ wypoziomowane precyzyjnie wzgledem prowadnicy.

4.2.1 Demontaz nakretki ze Sruby kulowej

O Uuwaga! Niebezpieczeristwo szkéd materialnych!
Jesli nakretka zostanie zdemontowana bez tulei montazowej, moze doj$¢ do uszkodzenia z powodu utraty
kulek.

Zawsze uzywac tulei montazowej, aby przytrzymac nakretke!

Wskazowka:

Mechanizmy srubowo-toczne HIWIN s3 dostarczane zazwyczaj z zamontowang nakretka. Jesli mimo to
bedzie konieczny demontaz, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

Nie wolno demontowac nakretek podwdjnych i naprezonych nakretek pojedynczych.
Nigdy nie demontowac systeméw zwrotnych.

Brakujgcych kulek nie zastepowa¢ nowymi kulkami. Kulki w nakretce kulowej musza by¢ zawsze
wymieniane w catosci

Do przytrzymania nakretki jest potrzebna tuleja montazowa. Srednica zewnetrzna tulei montazowej jest o
0,1 do 0,2 mm mniejsza niz Srednica rdzenia gwintu. Jest nieco diuzsza niz nakretka.

Zatozy¢ tuleje montazowg na poczatku gwintu i wykreci¢ nakretke na tuleje montazowa zgodnie z
kierunkiem gwintu. Tuleja montazowa zapobiega wypadnieciu kulek z nakretki. Nakretke mozna teraz
zdja¢ ze Sruby wraz z tuleja montazowa.

Rys. 4.2: Zdjecie nakretki ze $ruby za pomoca tulei montazowe;j

Tuleja

montazowa

AL QRO

4.2.2 Montaz nakretki na Srubie kulowej

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Nie nalezy uzywac sity, w przeciwnym razie nakretka zostanie
uszkodzona. Przed zdjeciem tulei montazowej nakretka musi znajdowac sie w cato$ci na gwincie. Nastepnie
przesuna¢ nakretke na Srubie o co najmniej trzykrotnos$¢ dtugosci nakretki.

Nakretke kulowg nalezy montowa¢ wytgcznie przy uzyciu odpowiedniej tulei montazowej. Nieodpowiednie
narzedzia mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia lub zniszczenia catego mechanizmu srubowo-tocznego.
Niezmontowane nakretki kulowe sg dostarczane zwykle na tulei montazowej, ktéra moze zosta¢ uzyta do
montazu. Jesli konieczna jest specjalna tuleja montazowa, jej Srednica zewnetrzna powinna by¢ 0 0,1 - 0,2
mm mniejsza niz Srednica rdzenia mechanizmu Srubowo-tocznego. Tuleja montazowa powinna by¢ o ok. 20
mm dtuzsza od nakretki.
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Montaz nakretek ze zgarniaczem NBR lub TPU

Nakretki ze zgarniaczem NBR/TPU maja uszczelke slizgowa. Dzigki temu zgarniacz zapobiega niezawodnie
przedostawaniu sie ciat obcych do nakretki, wydtuzajac w ten sposéb jej zywotnos¢. Uszczelka znacznie
ogranicza réwniez wyciek smaru przez rowek gwintu.

Warunkiem optymalnej skutecznos$ci uszczelki jest prawidtowy montaz nakretki. Dlatego nalezy doktadnie
przestrzegac ponizszych punktéw, poniewaz w przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia uszczelki.

Wskazowka:
Nieprawidtowy montaz moze spowodowac przedwczesne uszkodzenie mechanizmu $rubowo-tocznego.

P Gwint $ruby kulowej powinien by¢ sfazowany, wygtadzony i czysty. Niewielka ilo§¢ smaru na poczatku
gwintu lub na zgarniaczu utatwia montaz, chroni uszczelke i zapobiega uszkodzeniom.

Rys. 4.3: Zakoniczenie Sruby przed montazem zgarniacza NBR

P Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy oba zgarniacze sg osadzone prawidtowo w nakretce. Zgarniacze
sg ustawione w nakretce przez wystep i nie moga wystawac poza obudowe nakretki.

Rys. 4.4: Kontrola prawidtowego osadzenia zgarniaczy przed montazem

P Zatozy¢ tuleje montazowa po stronie czotowej sruby kulowej. Utatwi to wyréwnanie nakretki do sruby.
Podczas montazu nakretka musi byé ustawiona wspétosiowo i w jednej ptaszczyznie ze Sruba.

Rys. 4.5: Wyréwnanie nakretki i $ruby

P Przesunac nakretke na poczatek gwintu i nakrecic jg na $rube kulows, lekko naciskajgc. Spowoduje to
ustawienie zgarniacza w prawidtowej pozycji w rowku gwintu. Nakretka musi obraca¢ sie $rubie bez
wiekszego wysitku. Nakreci¢ nakretke do korica na Srube.

Jesli niezbedny moment obrotowy zwiekszy sie znacznie lub nakretka zaklinuje sie, nalezy ja ponownie
odkreci¢ i powtérzyé operacje.
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Rys. 4.6: Nakrecenie nakretki ze zgarniaczem na Srube

> Powoli nakreci¢ nakretke dalej na srube, przytrzymujac zgarniacz w obszarze uszczelki palcem lub
odpowiednim tepym narzedziem (np. rurg o odpowiedniej $rednicy). Dzieki temu uszczelka wejdzie
prawidtowo w rowek gwintu.

Wskazowka:
Nie uzywac spiczastych lub ostrych narzedzi, poniewaz mogtyby one uszkodzi¢
uszczelke.

Rys. 4.7: Przytrzymanie zgarniacza podczas powolnego nakrecania nakretki na $rube

P> Nakrecié nakretke do korica na srube i przesunac ja o co najmniej 3 dtugosci nakretki po $rubie. Nakretka
musi tatwo obracac¢ sie na Srubie. Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie obu zgarniaczy.

P Przed uruchomieniem mechanizmu $rubowo-tocznego nalezy nasmarowac go zgodnie z instrukcja
smarowania.

4.2.3 Wymiana zgarniacza

© Uuwaga! Niebezpieczeristwo szkéd materialnych!

Nieprawidtowy montaz moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zgarniaczy.
> Korice $ruby musza by¢ zawsze sfazowane, wygtadzone i czyste!
» Nie uzywac ostrych narzedzi do naciagania zgarniacza!

Wskazowka:

Zgarniacz mozna wymieni¢ tylko w przypadku nakretek, ktére w kodzie katalogowym po oznaczeniu typu
nakretki maja litere, np. R20-05K4-DEB- N -1000-1200-0,023.

Wskazowka:

Mechanizmy srubowo-toczne HIWIN s3 dostarczane standardowo z zamontowanymi zgarniaczami. Jesli
konieczny bedzie demontaz, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszym opisem.
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4.2.3.1 Demontaz/montaz zgarniacza NBR/filcowego

Pier$cien osadczy [4]

Q \ \ Pier$cier oporowy [1]
\ Zgarniacz NBR/opcjonalnie zgarniacz filcowy [2]

Pier$cien metalowy [3]

W przypadku konserwacji lub wymiany zgarniacza NBR na zgarniacz filcowy nalezy zdemontowac istniejacy
zgarniacz. W tym celu wykona¢ opisane ponizej czynnosci.

P> Przesunaé nakretke na koniec $ruby, aby utatwi¢ demontaz pierscienia osadczego [4].

Rys. 4.8: Nakretka na koricu Sruby

b Zdjaé pierscier osadczy [4] szczypcami do pierscieni osadczych.

Rys. 4.9: Zdjecie pierscienia osadczego

b Zdjaé piersciern metalowy [3], aby odstoni¢ zgarniacz [2].
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Rys. 4.10: Zdejmowanie pierscienia metalowego

P Zdemontowac nakretke zgodnie z opisem w punkcie 4.2.1, aby utatwi¢ wymiane zgarniacza. Uzywac do
tego zawsze odpowiedniej tulei montazowe;.

Rys. 4.11: Demontaz nakretki przy uzyciu tulei montazowej

P Wyjaé zgarniacz [2] z nakretki. Uwazac na to, aby wewnetrzny pierscieri oporowy [1] pozostat w nakretce.

Rys. 4.12: Zgarniacz NBR [2] i wewnetrzny pier$cier oporowy [1]
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P Wtozyé nowy zgarniacz do obudowy nakretki i zamontowac nakretke w odwrotnej kolejnosci.

Rys. 4.13: Nakretka z wtozonym zgarniaczem filcowym

P> Na koniec zamontowac nakretke na $rubie zgodnie z opisem w punkcie 4.2.2.

v" Zgarniacz filcowy jest zamontowany.

4.2.3.2 Demontaz/montaz zgarniacza palcowego

| AN

Pierscier oporowy [1]

p \ \ Zgarniacz NBR/opcjonalnie zgarniacz filcowy [2]

Obudowa zgarniacza [5]

N\

W przypadku nakretek z opcjonalnym zgarniaczem palcowym [6] trzeba go najpierw zdemontowac, aby méc
wymienic¢ zgarniacz NBR lub zgarniacz filcowy [2]. W tym celu wykonaé opisane ponizej czynnosci.

Zgarniacz palcowy [6]

P Odkreci¢ wkrety mocujgce zgarniacz palcowy [6] w obudowie zgarniacza [5].

Rys. 4.14: Odkrecenie wkretéw
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Rys. 4.15: Wyjecie zgarniacza palcowego

P Wykrecic¢ $ruby mocujace obudowe zgarniacza [5] do nakretki o nastepnie zdja¢ obudowe zgarniacza z
nakretki.

Rys. 4.16: Odkrecenie obudowy zgarniacza

v" Zgarniacz palcowy jest zdemontowany.

b Zdemontowaé zgarniacz NBR/filcowy [2] zgodnie z opisem w punkcie 4.2.3.1.

P> Nastepnie zamontowac zgarniacz palcowy [6] w odwrotnej kolejnosci. Nalezy pamietaé, ze zgarniacz
palcowy mozna zamontowa¢ dopiero po ponownym zamontowaniu nakretki z obudowa zgarniacza na
Srubie.

v" Zgarniacz palcowy jest zamontowany.
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Montaz

4.2.4 Tolerancje i metody pomiaru mechanizméw srubowo-tocznych HIWIN

Tabela 4.1: Bicie promieniowe t; Srednicy zewnetrznej na dtugosci | w odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z
norma DIN IS0 3408)

Powyzej Do
6 12
12 25
25 50
50 100
100 200
Powyzej

40

60

80

80

160
315
630

1250

Do
40
60
80
100

T0

16

16

16

16

16

TO0
32
48

T

20

20

20

20
20

T
40
60

T2

23

23

23

23
23

T2
45
70

115

180

T3

25

25

25

25

25

T3
50
75
125
200

T4

25

25

25

25

25

T4
50
75
125
200

TS5

32

32

32

32
32

15
64
96
160
256
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T7

40

40

40

40

40

T7
80
120
200
320

T10

80

80

80

80
80

T10
160
240
400
640
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Tabela 4.2: Bicie promieniowe t, ; gniazda tozyska na dtugosci | w odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z

norma DIN IS0 3408)

Powyzej

20
50

125

BF  Gniazdo tozyska

Do
20
50
125
200

| T0 T1 T2 T3 T4 T5
80 6 10 11 12 12 20
125 8 12 14 16 16 25
200 10 16 18 20 20 32
315 = = 20 25 25 40
BF
TL%% 35|
— ‘ l‘\l\l\ll T T I
[] _HJ_E_‘.‘ r’L
‘ A A
2dg 2dy
L

T7
40
50
63
80

T10
63
80
100

125

Tabela 4.3: Bicie promieniowe t, , gniazda tozyska w odniesieniu do linii centrujgcej odcinka gwintu (pomiar
zgodnie z normg DIN I1SO 3408)

Powyzej
8

12

20

32

50

80

Do

12
20
32
50
80

125
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1
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Montaz

Tabela 4.4: Bicie promieniowe t; ; $rednicy czopa koricowego w odniesieniu do gniazda tozyska (pomiar
zgodnie z normg DIN I1SO 3408)

Powyzej

20
50

125

BF  Gniazdo tozyska

Do
20
50
125
200

| TO T1 T2 T3 T4 T5
80 4 5 6 6 6 8
125 5 6 7 8 8 10
200 6 8 8 10 10 12
315 = = 10 12 12 16
BF
-cc’ %
LT AT ittt 1 I
| I [
H—EJ—H FF'—E j I\
= i & i
2dg 2dg Ly

T7
12
16
20

25

T10

20
25
32

Tabela 4.5: Bicie promieniowe t; , Srednicy czopa koricowego w odniesieniu do linii centrujgcej gniazda
tozyska (pomiar zgodnie z norma DIN ISO 3408)

Powyzej
8

12

20

32

50

80

Do

12
20
32
50
80
125

T0 T
3 5
4 5
4 6
5 7
6 8
7 9
- 10

T3

T5
10
1
12
13
15
17
20

Tabela 4.6: Bicie osiowe tg ; powierzchni styku dla fozyska w odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z norma

DIN IS0 3408)
Powyzej Do
6 63
63 125
125 200

BF  Gniazdo tozyska

Mechanizmy $rubowo-toczne

TO T T2 T3 T4 T5

3 3 3 4 4 5

3 4 4 5 5 6

- - 6 6 6 8

BF
il S
%}ﬁ?ﬁ LA FM ?1
4 i L alll
A A :
d 2d 0 2d[]
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17

10
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Tabela 4.7: Bicie osiowe t, , powierzchni styku dla tozyska w odniesieniu do osi $ruby kulowej (pomiar
zgodnie z normg DIN I1SO 3408)

Powyzej Do
= 8

8 12
12 20
20 32
32 50
50 80
80 125

TO0

T1

T3

T5

Tabela 4.8: Bicie osiowe t, powierzchni styku nakretki kulowej (tylko dla nakretek naprezonych wstepnie) w
odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z normg DIN ISO 3408)

Powyzej Do
16 32
32 63
63 125
125 250
250 500

T0 T1 T2 T3 T4 T5
8 10 10 12 12 16
10 12 12 16 16 20
12 16 16 20 20 25
16 20 20 25 25 32
= = 15 32 32 40
- ]
} g NS
1 dhy i

7
20
25
32
40
50

T10

Tabela 4.9: Bicie promieniowe t,, Srednicy zewnetrznej nakretki kulowej (tylko nakretki obrotowe z

naprezeniem wstepnym) w odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z normg DIN ISO 3408)

Powyzej Do
16 32
32 63
63 125
125 250
250 500
f  zamocowane

T0 T1 T2 T3 T4 T5
8 10 10 12 12 16
10 12 12 16 16 20
12 16 16 20 20 25
16 20 20 25 25 32
- - - 32 32 40
Nl é’l f
ORI / OO T T T )
'—'—l_lLL\_"" RN \ \RINTR AR IR
H| U L 7 i
N S
s =2 —
2dy 2d,
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Tabela 4.10: Odchytka réwnolegtosci t;; prostokatnej nakretki kulowej (tylko nakretki z naprezeniem
wstepnym) w odniesieniu do AA’ (pomiar zgodnie z norma DIN 1SO 3408)

T0 T T2 T3 T4 T5 T7 T10
14 16 16 20 20 25 32 =
— *
-
(TR ANHTHTTATER HFHOHIRTTETTATHAT L o
AN IRIRAIREAALRD WA K T T R R i ©
L oo L
A A’
2do L 2dp

f zamocowane

4.3.1 Wymagania dotyczace powierzchni montazowej
Wystarczajaca stabilnos$c¢ i sztywnosé
Réwnosé < 0,06 mm
Réwnolegtosé do prowadnicy < 0,06 mm

Czystosc

4.3.2 Wymagania dotyczace czystosci

Zanieczyszczenia moga prowadzi¢ do uszkodzenia tozyska tocznego. Pozostato$ci $rodkéw czyszczacych
moga przyczyni¢ sie do zabrudzenia!

Srodki zapewniajgce czystosé:
Zapewni¢ czysto$¢ w miejscu montazu
Wyczysci¢ powierzchnie podstawy
Wskazowka:

Do czyszczenia uzywaé wytacznie lotnych rozpuszczalnikéw i niestrzepigcych sie Sciereczek!

Wskazowka:

Zespot tozyska nalezy wyjmowacé z opakowania dopiero bezposrednio przed montazem. Nie ma koniecznosci
usuwania $rodka antykorozyjnego z tych elementdw.

4.3.3 Montaz zespotu tozyska

Wskazowka:

Poszczegoélne elementy zespotow tozyska sg do siebie dopasowane i nie wolno ich demontowac, poniewaz
mogtoby to spowodowac uszkodzenie tozysk.

Wskazowka:

Podczas montazu zespotéw tozyska nalezy uwazag, aby uszczelki nie zostaty uszkodzone przez ostre
krawedzie.

Wskazowka:

Nominalne momenty dokrecania sg podane w karcie katalogowej tozyska.
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b Zamontowac nakretke mechanizmu $rubowo-tocznego w aplikacji, lekko dokrecajac $ruby.

P Przymocowac tozysko przesuwne za pomocag pierscienia osadczego do $ruby mechanizmu $rubowo-
tocznego (patrz Rys. 4.17).

P> Przymocowac tozysko state przy uzyciu nakretki rowkowej po stronie tozyska statego $ruby. Najpierw
dokreci¢ nakretke rowkowa dwukrotnym znamionowym momentem dokrecania i nastepnie po 10
minutach odkreci¢ nakretke rowkowa. Nastepnie dokreci¢ nakretke rowkowa z nominalnym momentem
dokrecenia.

Rys. 4.17: Rysunek ztozeniowy mechanizmu Srubowo-tocznego z zespotami fozyska

3 /5 /"’

o : /

i =1 = I <]
/@/ il a : 0

tozysko
przesuwne

7

I——

tozysko state

Wskazowka:
Aplikacja, ktéra jest prowadzona po prowadnicy liniowej, jest uzywana do wyréwnywania zespotéw tozysk.

Przesuna¢ aplikacje jak najblizej tozyska statego (patrz Rys. 4.18).

Rys. 4.18: Mechanizm Srubowo-toczny na lewym ograniczniku do wyréwnania tozyska statego

Wskazowka:
Zespot tozyska jest ustawiany w optymalnym potozeniu promieniowym przez sity reakcji prowadnic liniowych
(patrz Rys. 4.19).

Rys. 4.19: Lozysko state z dziatajgcymi sitami reakcji
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Dokreci¢ dobrze tozysko state.

Dokreci¢ dobrze $ruby nakretki.

Przesunac¢ aplikacje jak najblizej tozyska przesuwnego.
Dokreci¢ dobrze tozysko przesuwne.

Wskazowka:

Zaleca sie zabezpieczenie wszystkich srub przed poluzowaniem za pomoca srodka do zabezpieczania
gwintow.

Wskazowka:
Nakretka rowkowa musi by¢ zabezpieczona przed poluzowaniem za pomoca wkreta bez tha.

Teraz powinno by¢ mozliwe przesuniecie aplikacji ze statg sita na catej dtugosci skoku.

Mechanizm $rubowo-toczny z zespotami tozysk jest zamontowany.

4.4.1 Wymagania dotyczace powierzchni montazowej
Wystarczajaca stabilnos$c¢ i sztywnosé
Zachowa¢ wymagang okragto$¢ gniazda tozyska (IT 5)
Nielakierowana

Czystosc

4.4.2 Wymagania dotyczace czystosci

Zanieczyszczenia moga prowadzi¢ do uszkodzenia tozyska tocznego. Pozostato$ci $rodkéw czyszczacych
moga przyczyni¢ sie do zabrudzenia!

Srodki zapewniajgce czystosé:
Zapewni¢ czysto$¢ w miejscu montazu
Wyczysci¢ gniazdo tozyska
Wskazowka:

Do czyszczenia uzywac wytacznie lotnych rozpuszczalnikdw i niestrzepigcych sie Sciereczek!

Wskazowka:

tozysko nalezy wyjmowac z opakowania dopiero bezposrednio przed montazem. Nie ma koniecznosci
usuwania $rodka antykorozyjnego z tych elementéw.

4.4.3 Montaz tozyska

Wskazowka:

Aby zamontowac tozysko, nalezy upewnic sie, ze sita wciskania dziata tylko na wciskany pierscien. Sita
montazowa nie moze dziata¢ na kulki.

Wskazowka:

W przypadku ciasniejszego pasowania nalezy podgrzac tozysko, aby ufatwi¢ jego wcisniecie.

Wskazowka:

Nominalne momenty dokrecenia sa podane w karcie katalogowej fozyska.
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Przymocowac tozysko state przy uzyciu nakretki rowkowej po stronie tozyska statego watu. Najpierw
dokreci¢ nakretke rowkowa dwukrotnym nominalnym momentem dokrecania i nastepnie po 10 minutach
odkreci¢ nakretke rowkowa. Nastepnie dokreci¢ nakretke rowkowa z nominalnym momentem dokrecenia.

tozysko musi przylega¢ do ptaskiej powierzchni.
Zabezpieczy¢ tozysko state przed poluzowaniem za pomocg pierscieni oporowych lub poprzez naprezenie

Zabezpieczy¢ tozysko przesuwne przed poluzowaniem za pomocag pierscieni osadczych.

tozysko jest zamontowane.

4.4.4 Montaz tozyska kotnierzowego

Przymocowacé tozysko kotnierzowe przy uzyciu nakretki rowkowej po stronie tozyska statego watu.
Najpierw dokreci¢ nakretke rowkowa dwukrotnym nominalnym momentem dokrecania i nastepnie
po 10 minutach odkreci¢ nakretke rowkowa. Nastepnie dokreci¢ nakretke rowkowg z nominalnym
momentem dokrecenia.

Wcisna¢ tozysko state do gniazda tozyska. Przykreci¢ pierscien kotnierzowy do gniazda tozyska,
dokrecajac lekko $ruby, aby skompensowac potozenie promieniowe.

Po wyréwnaniu watu dokreci¢ Sruby dobrze na krzyz.

tozysko jest zamontowane.
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A\ Niebezpieczeristwo! Niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym!
Niebezpieczne prady moga przeptywac przed i podczas prac montazowych, demontazowych i
naprawczych.

Prace moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw, gdy urzadzenie jest
odtaczone od napigcia!

Przed rozpoczeciem prac odtaczy¢ system nadrzedny od zasilania i zabezpieczy¢ przed ponownym
wiaczeniem!

© Uuwaga! Uszkodzenie mechanizmu srubowo-tocznego przez niewtasciwe czyszczenie!

Przestrzegac przepiséw prawa i zalecen producenta dotyczacych uzywania srodkéw czyszczacych!
Nalezy unika¢ uszkodzenia mechanizmu $rubowo-tocznego przez ostre przedmioty!

W trakcie czyszczenia zwraca¢ uwage, aby czastki metalu nie dostaty sie do biezni tocznej lub do
nakretki kulowej!

Mechanizmy srubowo-toczne mozna czys$ci¢ benzyng ekstrakcyjng i olejem.

Jako srodek odttuszczajacy moze by¢ stosowany trichloroetylen lub podobny Srodek czyszczacy.

W celu unikniecia korozji wszystkie czesci po wyczyszczeniu muszg zosta¢ wysuszone, zakonserwowane
lub nasmarowane.
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Mechanizmy srubowo-toczne wymagajg odpowiedniego smarowania, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i
trwatos¢.

Ponizsze informacje i wskazowki majg stuzy¢ do wspierania uzytkownikéw przy wyborze odpowiedniego
smaru, jego odpowiedniej ilosci oraz okreslenia czestotliwosci smarowania. Te wskazowki bezpieczenstwa
nie zwalniajg jednak uzytkownika z obowigzku sprawdzania czestotliwosci smarowania w praktyce i jgj
ewentualnego korygowania. Po kazdym procesie smarowania sprawdzi¢, czy na elemencie maszyny znajduje
sie odpowiednia ilo$¢ smaru (sprawdzi¢, czy wystepuje warstwa smaru).

Smary
zZmniejszajg zuzycie
chronig przed zabrudzeniem
zapobiegaja korozji

Smar jest elementem konstrukcyjnym i nalezy go uwzgledni¢ juz na etapie projektu maszyny. Przy wybieraniu
smaru nalezy uwzgledni¢ zakres temperatury pracy i warunki eksploatacyjne oraz srodowiskowe.

6.1.1 Bezpieczenstwo

© uwaga! Niebezpieczeristwo dla zdrowia i srodowiska!

Kontakt ze srodkami smarnymi moze powodowac podraznienia, zatrucia i reakcje alergiczne oraz szkody
dla $rodowiska naturalnego.

Uzywac tylko odpowiednich mediéw, ktére nie sg niebezpieczne dla ludzi. Przestrzega¢ kart
charakterystyki substancji niebezpiecznych wydanych przez producenta!

Zwroci¢ uwage na prawidtowa utylizacje!

Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie smaréw

Niniejszy rozdziat jest poswiecony bezpieczefstwu podczas uzywania smardw. Niewtasciwe postepowanie ze
smarami moze by¢ szkodliwe dla zdrowia i zycia. Nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad. Przed uzyciem
smaru nalezy zawsze zapoznac sie z jego kartg charakterystyki.

W miare mozliwo$ci nalezy unika¢ dtuzszego i powtarzajacego sie kontaktu smaru ze skéra.
Zanieczyszczong skore oczysci¢ starannie wodg i mydtem. Podczas pracy stosowaé $rodki ochrony
skéry, po pracy uzy¢ kremu nattuszczajacego. W razie potrzeby nosi¢ odporng na olej odziez ochronna
(np. rekawice, fartuch). Nie czyscié¢ dtoni naftg, rozpuszczalnikami, mieszajacymi sie z wodg smarami.
Mgta olejowa musi by¢ odsysana miejscu jej powstawania.

W celu unikniecia kontaktu z oczami stosowaé okulary ochronne. Gdy dojdzie do kontaktu z oczami,
nalezy je przeptuka¢ duzg iloscig wody. W przypadku utrzymujacego sie podraznienia oczu udac sie do
okulisty.

W przypadku niezamierzonego potkniecia w zadnym przypadku nie wolno wywotywa¢ wymiotow. Nalezy
niezwtocznie uzyska¢ pomoc lekarska.

Dla smardéw sg z reguty dostepne karty charakterystyki zgodnie z 91/155/EWG. Tam znajduja sie petne
informacje odnos$nie ochrony zdrowia, zapobiegania wypadkom i ochronie Srodowiska.

Smary sg z reguty produktami szkodliwymi dla wody. Dlatego nie mogg by¢ dostawa¢ sie do ziemi, wody
lub kanalizaciji.

Instrukcje bezpieczenistwa dotyczace przechowywania smaréw

Smary przechowywaé w szczelnie zamknietych pojemnika w chtodnym i suchym miejscu. Nalezy je chroni¢
przed bezposrednimi promieniami stonecznymi lub mrozem. Smaréw nie wolno przechowywac razem z
artykutami spozywczymi. Smary nie moga byé przechowywane razem ze srodkami utleniajagcymi.
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Standardowo mechanizmy $rubowo-toczne HIWIN sg fabrycznie zakonserwowane. Do konserwowania
mechanizméw Srubowo-tocznych uzywany jest smar do tozysk tocznych i $lizgowych na bazie oleju
mineralnego ze $rodkami zageszczajacymi zgodnie z normg DIN 51825 (K2K), klasa NLGI 2. Lepko$¢ oleju
bazowego: 60 mm2/s. Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ pierwsze smarowanie (patrz punkt
6.7.1.1).

Jako smar mozna zastosowac oleje, smary state lub smary ptynne.

Stosowane sg te same smary, ktére sg uzywane do tozysk tocznych. Typ smaru i rodzaj jego doprowadzania
mozna dostosowac do uktadu smarowania pozostatych elementéw maszyny.

Wskazowka:

Nie stosowaé smaréw zawierajgcych MoS2 lub grafit.

Sprawdzi¢ mozliwos$¢ mieszania r6znych smaréw. Oleje smarowe na bazie mineralnej sg mieszalne w
przypadku takiej samej klasyfikacji (np. CL) i podobnej lepkosci (réznica maksymalnie jednej klasy).
Smary moga by¢ mieszane, jesli ich baza oleju podstawowego i typ zageszczania sg jednakowe. Lepko$é
oleju podstawowego musi byé podobna. Klasa NGLI moze sie rézni¢ o maksimum jeden stopien.

W przypadku zastosowania innych smaréw niz podano nalezy sie liczy¢ ewentualnie ze zwiekszong
czestotliwoscig smarowania oraz zmniejszong wydajnoscia. Nalezy sie liczy¢ z mozliwymi chemicznymi
reakcjami pomiedzy tworzywem sztucznym, smarami i Srodkami konserwujacymi.

Tabela 6.1: Mozliwo$¢ mieszania smaréw HIWIN

GO1
G02
GO03
G04

G05

Tabela 6.2: Kompatybilno$¢ zakonserwowanych produktéw ze smarami HIWIN

Standardowe mechanizmy
Srubowo-toczne

Mechanizmy srubowo-toczne do
duzych obciazen

czesciowo mozliwo$é mieszania

Zalecenie:

W przypadku smaréw, ktére cechujg sie tylko czesciowa mozliwoscig mieszania, przed natozeniem nowego
smaru nalezy w miare mozliwos$ci zuzy¢ stary smar. llo$¢ srodka smarnego przy ponownym smarowaniu
powinna by¢ na pewien czas zwigkszona.

W przypadku srodkéw smarnych, ktére nie moga by¢ mieszane, nalezy catkowicie usuna¢ stary smar przed
natozeniem nowego.
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Wybor smaru zalezy przede wszystkim od temperatury pracy i réznych czynnikdw eksploatacyjnych, jak np.
obcigzenia, drgan, wibracji lub zastosowan krétkoskokowych. Do tego dochodzg specjalne wymagania, jak na
przyktad zastosowanie w potgczeniu z silnym lub agresywnym zasilaniem w media, w komorze czystej, w
prézni lub w branzy spozywczej.

W rozdziale 6.8 opisano przypadku zastosowania i odpowiednie smary. W razie watpliwo$ci nalezy
skonsultowa¢ sie z dostawcg smaru w celu zapewnienia optymalnego smarowania.

W przypadku zastosowania systemu centralnego smarowania zaleca sie przed jego podtgczeniem
przeprowadzenie pierwszego smarowania (patrz rozdziat 6.7.1.1) smarownica reczna. Oprocz tego nalezy
zwracac uwage, czy wszystkie przewody i elementy az do odbiornika sg napetnione smarem i nie znajduje sie
w nich powietrze.

Unikac¢ dtugich odcinkéw przewoddw i matych Srednic przewodéw. Przewody muszg by¢ uktadane w sposéb
wznoszacy sie. Liczba impulséw wynika z ilosci czesciowych i wielko$ci rozdzielacza ttokowego. Dodatkowo
nalezy przestrzegac przepiséw producenta systemu smarowania.

Mechanizmy srubowo-toczne HIWIN moga by¢ smarowane w zaleznosci od zastosowania smarem statym,
ptynnym lub olejem. Wymagane ci$nienie smarowania zalezy od srednicy znamionowej, smaru, dtugosci
przewodu doprowadzajgcego i rodzaju smarowniczki.

Wskazowka:
Zbyt wysokie cinienie smarowania i za duze ilosci smaru mogg uszkodzi¢ nakretke kulowa.

Smarowanie nalezy przeprowadzac¢ bardzo doktadnie zwtaszcza w przypadku nakretek kulowych z uszczelka
filcowa lub wargowg, poniewaz w przeciwnym razie uszczelki moga zostaé uszkodzone.

6.7.1 0golne wskazowki dotyczace ilosci smaru

6.7.1.1 Pierwsze smarowanie podczas uruchomienia

Standardowo mechanizmy $rubowo-toczne HIWIN sg fabrycznie zakonserwowane. Pierwsze smarowanie
odbywa sie w trzech krokach: Wcisng¢ smar w ilosci zgodnie z tabelg dla okres$lonej serii. Przesunaé¢ nakretke
trzy razy o mniej wiecej trzykrotnos$¢ dtugosci nakretki. Opisang operacje powtérzy¢ jeszcze dwa razy.

Pierwsze smarowanie przy aplikacjach o krétkim skoku:
Skok < 2 x dtugos¢ nakretki: Po obu stronach nakretki zaplanowa¢ smarowniczki i nasmarowac.

Skok < 0,5 x dtugo$¢ nakretki: Po obu stronach nakretki zaplanowa¢ smarowniczki i nasmarowac. Nakretke
kulowa przesuna¢ przy tym kilka razy o dwie dtugosci nakretki. Jesli jest to
niemozliwe, prosimy o kontakt.

W przypadku zastosowan o krotkim skoku ilo$¢ smaru podang w odpowiedniej tabeli nalezy zwiekszy¢
dwukrotnie.

W przypadku nakretek bez smarowniczki smar nalezy aplikowac przez $rube.

6.7.1.2 Smarowanie uzupelniajace

Czestotliwo$¢é smarowania zalezy w bardzo duzym stopniu od warunkdw pracy (rozmiar, skok, predkosé
obrotowa, przyspieszenie, obcigzenie itd.) oraz warunkdw toczenia (temperatura, wilgotno$¢ itd.). Rozne
warunki otoczenia, np. wysokie obcigzenia, drgania i zanieczyszczenie, zwiekszaja czestotliwosci
smarowania. W czystym otoczeniu i przy matych obcigzeniach okresy miedzy smarowaniem mozna
przedtuzyé.

Jesli mechanizmy srubowo-toczne sa zamontowane pionowo, ilosci smaru nalezy zwiekszy¢ o ok. 50%.
Podana czestotliwo$¢ smarowania dotyczy normalnych warunkéw pracy.

W przypadku zastosowan o krotkim skoku ilo$¢ smaru przy pézniejszym smarowaniu nalezy zwiekszy¢
dwukrotnie.
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Wybor smaru zalezy przede wszystkim od temperatury pracy i réznych czynnikéw eksploatacyjnych, jak np.
obcigzenia, drgan, wibracji lub zastosowan krétkoskokowych. Do tego dochodzg specjalne wymagania, jak na
przyktad zastosowanie w potgczeniu z silnym lub agresywnym zasilaniem w media, w komorze czystej, w
prézni lub w branzy spozywcze;j.

W ponizszej tabeli przedstawiono przyktadowe przypadki zastosowania i odpowiednie smary. W razie
watpliwosci nalezy skonsultowac sie z dostawcg smaru w celu zapewnienia optymalnego smarowania.

6.8.1 Smarowanie smarem stalym

Do smarowania smarem statym zalecamy takie smary, jak smar do tozysk tocznych i $lizgowych z olejem
mineralnym jako olejem podstawowym i Srodkami zageszczajacymi zgodnie z norma DIN51825 (K1K, K2K), w
przypadku zastosowan z duzym obcigzeniem z dodatkami EP (KP1K, KP2K), Klasa NLGI 1 lub 2.
Zastosowanie innych klas lepkosci jest mozliwe po konsultacji z dostawca smaru.

Wskazowka:

Nie wolno uzywaé smaréw zawierajacych skfadniki state, takie jak grafit lub MOS2.

Podane ponizej smary sg przyktadowe i majg stuzy¢ tylko jako pomoc przy wyborze. Inne smary moga by¢
stosowane po konsultacji z dostawcami smardw przy uwzglednieniu aplikaciji.

6.8.1.1 Zastosowania standardowe
Obciazenie: maks. 15% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.3: Smary zalecane do zastosowan standardowych

HIWIN G05

Kliiber MICROLUBE GL-261

Mobil Mobilux EP1

Fuchs Lubritech Lagermeister BF2

Lubcon TURMOGREASE CAK 2502
BECHEM Ceritol CF 2

6.8.1.2 Zastosowania z duzym obcigzeniem
Obciazenie: maks. 50% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: 0°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.4: Smary zalecane do zastosowan o duzym obcigzeniu

HIWIN GO1

Kliiber Kliiberlub BE 71-501
Fuchs Lubritech Lagermeister EP2
Lubcon TURMOGREASE Li 802EP
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6.8.1.3  Zastosowania w pomieszczeniach czystych
Obciazenie: maks. 50% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.5: Smary zalecane do zastosowan w pomieszczeniach czystych

HIWIN G02
Kliiber Kliiberalfa HX 83-302
Fuchs Lubritech gleitmo 591

6.8.1.4 Zastosowania w pomieszczeniach czystych z wysokimi predkosciami
Obciazenie: maks. 50% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: > 120000

Tabela 6.6: Smary zalecane do zastosowan w pomieszczeniach czystych o wysokich predkosciach

HIWIN GO03

Kliiber Isoflex Topas NCA52

6.8.1.5 Zastosowania z wysokimi predkosciami
Obcigzenie: maks. 50% no$nosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: > 120 000

Tabela 6.7: Smary zalecane do zastosowan o wysokich predkosciach

HIWIN G04
Kliiber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE Highspeed L252

6.8.1.6  Zastosowania dla brany spozywczej zgodnie z USDA H1
Obciazenie: maks. 15% no$nosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkos$ci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.8: Smary zalecane do zastosowan w branzy spozywczej zgodnie z USDA H1

Kliiber Kliibersynth UH1 14-151
Mobil Mobilgrease FM102
Fuchs Lubritech GERALYN 1
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6.8.2 Smarowanie smarem pltynnym

W instalacjach smarowania centralnego czesto stosowane sa smary ptynne, ktére z powodu ich miekkiej
struktury lepiej rozdzielaja sie w instalacji.

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta systemu smarowania.

Podane ponizej smary sg przyktadowe i majg stuzy¢ tylko jako pomoc przy wyborze. Inne smary moga by¢
stosowane po konsultacji z dostawcg smaru przy uwzglednieniu aplikacji i uzywanego systemu centralnego
sSmarowania.

Dodatkowo nalezy przestrzegac przepisdw producenta systemu smarowania.

6.8.2.1 Zastosowania standardowe
Obciazenie: maks. 15% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.9: Smary ptynne zalecane do zastosowarn standardowych

Kliiber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400

6.8.2.2 Zastosowania z duzym obciazeniem

Wskazowki:

W przypadku uzywania smaréw ptynnych przy duzych obcigzeniach zalecamy konsultacje z producentem
smaru.

6.8.2.3 Zastosowania w pomieszczeniach czystych/préznia

Wskazowki:

W przypadku uzywania smaréw ptynnych do zastosowar w pomieszczeniach czystych/prézni zalecamy
konsultacje z producentem smaru.

6.8.2.4  Zastosowania z wysokimi predkosciami
Obciazenie: maks. 50% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: > 120000

Tabela 6.10: Smary ptynne zalecane do zastosowarn o wysokich predkosciach

Kliiber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400

6.8.2.5 Zastosowania dla brany spozywczej zgodnie z USDA H1
Obciazenie: maks. 15% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.11: Smary ptynne zalecane do zastosowan w branzy spozywczej zgodnie z USDA H1

Kliiber Kliibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrease FM 003
Fuchs Lubritech GERLYNN 00
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6.8.3 Smarowanie olejem

Oleje do smarowania maja takg zalete, ze rozdzielaja sie rownomiernie i lepiej osiggaja miejsca styku. To
prowadzi jednak takze do tego, ze oleje smarowe z powodu sity cigzenia mogg zbiera¢ sie w dolnym obszarze
produktu i szybciej prowadzi¢ do zanieczyszczen. Dlatego ilosci smaru sg wyzsze niz w przypadku
smarowania smarem statym. Smarowanie olejem nadaje sie z reguty tylko w przypadku uzywania systemow
centralnego smarowania lub do produktéw wyposazonych w jednostke smarujaca.

Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta systemu smarowania.

Podane ponizej smary sg przyktadowe i majg stuzy¢ tylko jako pomoc przy wyborze. Inne smary moga by¢
wybrane po konsultacji z dostawcg smaru przy uwzglednieniu aplikacji i uzywanego systemu centralnego
smarowania.

6.8.3.1 Zastosowania standardowe
Obciazenie: maks. 15% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.12: Oleje zalecane do zastosowan standardowych

Kliiber Kliiberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

6.8.3.2 Zastosowania z duzym obciazeniem

Wskazowka:
W przypadku uzywania olejow przy duzych obcigzeniach zalecamy konsultacje z producentem smaru.

6.8.3.3  Zastosowania w pomieszczeniach czystych
Obciazenie: maks. 50% nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.13: Oleje zalecane do zastosowan w pomieszczeniach czystych

Kliiber Tyreno Fluid E-95 V

Mobil Mobilgear 626

6.8.3.4  Zastosowania z wysokimi predkosciami
Obciazenie: maks. 50% no$nosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: > 120 000

Tabela 6.14: Olej zalecany do zastosowan o wysokich predkos$ciach
Kliiber Kliiberoil GEM 1-46 N
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6.8.3.5 Zastosowania dla branzy spozywczej zgodnie z USDA H1
Obcigzenie: maks. 15 % nosnosci dynamicznej
Zakres temperatur: =10 °C do + 80 °C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000

Tabela 6.15: Olej zalecany do zastosowan w branzy spozywczej zgodnie z USDA H1
Kliiber Kliiberoil 4 UH1-68 N

6.8.4 Smary HIWIN i akcesoria

6.8.4.1 Smary HIWIN

Tabela 6.16: Przeglad smaréw HIWIN

Typ smaru Obszar zastosowania Numer artykutu

Wkiad 70 g Wkiad 400 g Puszka 1 kg

GO1 Zastosowania z duzym 20-000335 20-000336 20-000337
obcigzeniem

G02 Zastosowania w pomieszczeniach ~ 20-000338 20-000339 20-000340
czystych

G03 Zastosowania w pomieszczeniach ~ 20-000341 20-000342 20-000343
czystych + wysoka predkosé

G04 Duza predkosé 20-000344 20-000345 20-000346

G05 Smar standardowy 20-000347 20-000348 20-000349

6.8.4.2 Smarownice i adaptery

A1: Ztaczka hydrauliczna A2: Koricowka drazona
Do smarowniczek stozkowych wg DIN 71412, Srednica Do smarowniczek stozkowych i kulkowych wg
zewnetrzna 15 mm DIN 71412/DIN 3402, $rednica zewnetrzna 10 mm
Rys. 6.1: A1 Rys. 6.2: A2

o= —
A3: Koricowka drazona z adapterem A4: Koricowka okragta z adapterem
Do smarowniczek stozkowych zgodnych z DIN 3402, Do smarowniczej wklestych (lejkowych) zgodnych z
$rednica zewnetrzna 6 mm DIN 3405, $rednica zewnetrzna 6 mm

Rys. 6.3: A3 Rys. 6.4: Ad4
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A5: Konicowka spiczasta i adapterem A6: Koricowka spiczasta katowa z adapterem

Rys. 6.5: A5 Rys. 6.6: A6

Zestaw adapterow i dysz

Rys. 6.7: Adaptery i dysze A3, A4, A5, A6

1 !

Zestaw GN-400C: Smarownica duza i adapter A1, A2 Zestaw GN-80M: Smarownica mala i adapter A1, A2

Rys. 6.8: GN-400C Rys. 6.9: GN-80M

& 7

Tabela 6.17: Przeglad smarownic HIWIN i akcesoriéw

Numer artykutu Spis tresci Napetnianie Wkiad

bezposrednie
GN-80M (rys. 7.22) GN-400C (rys. 7.21) Zestaw adapteréw

i dysz (rys. 7.20)

C U H
20-000352 (] = = ( 70g
20-000332 [ = [ [ 7049
20-000353 = [ - [ ] 4009
20-000333 = ( (] ( 400¢g
20-000358 = = [ - -
Tabela 6.18: Przeglad smarowniczek i zalecanych adapteréw do smarownicy
Smarowniczka Numer artykutu Zalecane adaptery do
smarownicy
§I\ Smarowniczka kulowa
W
N M3 20-000275 A2, A3

Smarowniczka stozkowa
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Smarowniczka wklesta

20-000278

20-000279

20-000280

20-000370

20-000328

") Opcjonalnie przy ograniczonej przestrzeni montazowej

Smarowanie

A1,A2"
A1,A2"

A1,A27

A4

A

O Uwaga! Niebezpieczeristwo uszkodzenia mechanizméw $rubowo-tocznych wskutek braku smarowania lub

nieprawidtowe smarowanie!

Brakujace pierwsze smarowanie lub za duza ilo$¢ smaru lub za duze ci$nienie smaru moze spowodowac
uszkodzenie lub zniszczenie produktu.

Nigdy nie uruchamia¢ mechanizmu $rubowo-tocznego bez pierwszego nasmarowania!

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanej kolejnosci czynno$ci, aby uniknaé uszkodzenia produktu!

Podane ponizej ilo$ci smaru to warto$ci orientacyjne, ktére moga réznic¢ sie w zaleznosci od warunkéw

otoczenia.

6.9.1 llosci smaru i czestotliwo§¢ smarowania smarem stalym

Tabela 6.19: llosci smaru przy smarowaniu smarem statym dla DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

R16-05_3
R16-05_4
R16-10_3
R16-16_2
R20-5_4

R20-10_3
R20-20_2
R25-5_4

R25-10_3
R25-10_4
R25-25_2
R32-5_5

R32-10_3
R32-10_4
R32-10_5

R32-10_5-H

Ilf)éé smaru do
pierwszego
smarowania [g]
0,2 (3x)

0,2 (3x)
0,3 (3%)
(3%)
(3)
(3%)
(3)
(3)
(3%)
(3x)
(3%)
(3)
(3)
(3%)
(3)
(

3,6 (3%)

Mechanizmy $rubowo-toczne

II<')§é.sr_naru do
pézniejszego
smarowania [g]
0.3

0.4

0.6

0.7

0.6

0.9

1.3

0.8

2.9

7.2

llos¢ smaru do
pierwszego
smarowania [g]

0,3 (3%)

0,4 (3x)

BS-04-4-PL-2409-MA

llos¢ smaru do
pozniejszego
smarowania [g]

0.6
0.8

1.2

1.5
23
3.1

2.5
3.5
4.6
5.8

Dystans [km]

100
100
200
320
100
200
400
100
200
200
500
100
200
200
200
200
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R32-20_2
R40-5_5
R40-10_3
R40-10_4
R40-20_2
R40-40_2
R50-5_5
R50-10_4
R50-10_5
R50-20_3
R63-10_6
R63-20_3
R63-20_4
R63-20_5
R63-20_6-H
R80-10_6
R80-20_4
R80-20_5
R80-20_6-H

R80-20_7-H

Tabela 6.20: llosci smaru przy smarowaniu smarem statym dla DEB-x, DDB-x, ZE, SE, SEM, AME

R08-02,5_2
R10-02,5_2
R10-04_2
R12-04_1
R12-05_4
R12-10_3
R15-05_4

R16-05_3

R16-10_3-FSCDIN

R16-10_3-RSI

R16-16_3
R16-20_2

R20-05_4

R20-10_3-FSCDIN

llos¢ smaru do
pierwszego
smarowania [g]

2,9 (3x)
0,8 (3x)

llos¢ smaru do
pozniejszego
smarowania [g]
5.7

1.6

4.5

6.0

6.6

2.0
7.4
9.2
11.9
11.5
18.4

24.5

45.9
14.9

41.9
58.1

67.8

llos¢ smaru do pierwszego
smarowania [g]

0,03 (3x)
0,03 (3%)
0,08 (3%)
0,03 (3x)
0,07 (3%)
0,15 (3x)
0,19 (3%)
0,18 (3%)
0,3 (3%)

0,4 (3x)

Mechanizmy $rubowo-toczne

llos¢ smaru do
pierwszego
smarowania [g]
5,7 (3x)

1,5 (3%)

6,0 (3%)

6,6 (3x)

llos¢ smaru do pézniejszego

smarowania [g]

0.7
1.0
0.9
0.6
0.9

BS-04-4-PL-2409-MA

Smarowanie

llosé smaru do
pozniejszego
smarowania [g]
11.5

3.0

3.9

11.8
14.7
23.8
229

49.0

50

50

80

80

100
200
100
100
200
200
320
400
100
200

Dystans [km]

400
100
200
200
400
800
100
200
200
400
200
400
400
400
400
200
400
400
400

400

Dystans [km]
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llosé smaru do pierwszego llosé smaru do pézniejszego Dystans [km]
smarowania [g] smarowania [g]
R20-10_3-RSI 1,0 (3%) 1.9 200
R20-20_2 0,6 (3x) 1.3 400
R20-20_4 1,3 (3%) 2.5 400
R25-05_4 0,4 (3x) 0.8 100
R25-10_4 0,8 (3x) 1.5 200
R25-25_2 2,0 (3x) 4.0 500
R25-25_4 1,0 (3x) 2.0 500
R32-05_6 0,7 (3x) 1.5 100
R32-10_5 1,4 (3x) 2.8 200
R32-20_3 1,7 (3%) 3.5 400
R32-32_2 2,4 (3%) 49 640
R32-32_4 1,2 (3x) 2.4 640
R40-05_6 0,9 (3x) 1.8 100
R40-10_4 3,0 (3%) 6.0 200
R40-20_3 5,0 (3x) 10.0 400
R40-40_2 12,1 (3x) 24.2 800
R40-40_4 6,0 (3x) 12.1 800
R50-05_6 1,1 (3%) 23 100
R50-10_6 5,3 (3%) 10.5 200
R50-20_5 9,5 (3x) 19.0 400
R50-40_3 14,3 (3x) 28.7 800
R50-40_6 7,2 (3x) 14.3 800
R63-10_6 5,7 (3x) 11.5 200

Czestotliwos¢ smarowania smarem statym

Czestotliwo$¢ smarowania smarem statym w warunkach standardowych i czystym otoczeniu wynosi od 200
do 600 godzin pracy lub 100 km (warto$ci orientacyjne).

Standardowe warunki:
Wspoétczynnik obcigzenia: maks. 20% no$nosci dynamicznej
Zakres temperatur: -10°Cdo+80°C

Wskaznik predkosci obrotowej: < 120.000
Bez uderzer i wibracji

Inne warunki i zanieczyszczenia zwiekszajg czestotliwo$¢ smarowania

6.9.2 llosci smaru i czestotliwo§¢ smarowania smarem ptynnym

W przypadku zastosowania systemu centralnego smarowania zaleca sie przed jego podtagczeniem
przeprowadzenie pierwszego smarowania smarownica reczna.

Oprécz tego nalezy zwracac uwage, czy wszystkie przewody i elementy az do odbiornika sg napetnione
smarem i czy nie znajduje sie w nich powietrze. Unikaé¢ dtugich odcinkdw przewodéw i matych $rednic
przewodow. Przewody muszg byé uktadane w spos6b wznoszacy sie.

Liczba impulséw wynika z ilosci czesciowych i wielkosci rozdzielacza ttokowego.

Dodatkowo nalezy przestrzegac przepiséw producenta systemu smarowania.
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llosci smaru przy smarowaniu smarem ptynnym:
llosci smaru w przypadku smarowania smarem ptynnym s identyczne do ilo$ci w przypadku smarowania
smarem statym.

Czestotliwos¢ smarowania smarem ptynnym:
Czestotliwo$¢ smarowania smarem ptynnym zmniejsza sie do 50% czestotliwosci smarowania smarem
statym (okres miedzy dwoma smarowaniami).

Wielkos¢ rozdzielacza ttokowego dla jednostek dozujacych (uktady jednoprzewodowe) w przypadku
smarowania smarem ptynnym

Odstep miedzy pojedynczymi impulsami smarowania wynika z ilosci smaru, czestotliwosci smarowania i
wielkosci rozdzielacza ttokowego:

Rozmiar rozdzielacza ttoka [cm?]

Rozstaw impuls6w smarowania [km] = x Interwat dosmarowywania [km]

Ilo$¢ smarowania [cm?]

6.9.3 llosci smaru i czestotliwos¢ smarowania olejowego

W przypadku zastosowania uktadu smarowania centralnego nalezy zwraca¢ uwage, czy wszystkie przewody i
elementy az do odbiornika sa napetnione smarem i nie znajduje sie w nich powietrze. Unika¢ dtugich
odcinkéw przewoddw i matych $rednic przewoddw. Przewody musza by¢ uktadane w sposéb wznoszacy sie.
Liczba impulséw wynika z ilosci czesciowych i wielkoSci rozdzielacza ttokowego.

Dodatkowo nalezy przestrzegac przepisdw producenta systemu smarowania.

Tabela 6.21: llosci smaru w przypadku smarowania olejem

Czesciowa ilosé oleju [cm?] llo$¢ oleju [cm?]
8 0,2 (3) 0.1
10 0,2 (3x) 0.1
12 0,2 (3x) 0.1
16 0,3 (3) 0.2
20 0,3 (3%) 0.3
25 0,5 (3x) 0.5
32 0,5 (3x) 0.5
40 0,9 (3x) 0.7
50 1,1 (3%) 1.0
63 2,0 (3%) 1.5
80 3,0 (3x) 2.0

Smarowanie w kapieli olejowe;j:
W przypadku smarowania w kapieli olejowej sruba powinna znajdowac 0,5 do T mm nad poziomem oleju.

Czestotliwos¢ smarowania olejowego:

Czestotliwo$¢ smarowania olejowego nie powinna by¢ dtuzsza niz 8 godzin przy podanej powyzej ilosci oleju.
Wielkos¢ rozdzielacza ttokowego dla jednostek dozujacych (uktady jednoprzewodowe) do smarowania
olejowego

Odstep miedzy pojedynczymi impulsami smarowania wynika z iloSci smaru, czestotliwosci smarowania i
wielkosci rozdzielacza ttokowego:

Rozmiar rozdzielacza ttoka [cm?]

Rozstaw impuls6w smarowania [km] = X Interwat dosmarowywania [km]

Ilo$¢ smarowania [cm?]
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Ponizszy rozdziat przedstawia mozliwe usterki mechanizméw srubowo-tocznych oraz zasady prewencji.
Ponadto opisano urzadzenia pomiarowe do ustalania przyczyn nadmiernego luzu.

Zrédta usterek mozna podzielié na cztery kategorie:

7.21 Nadmierny luz
Brak lub niedostateczne naprezenie wstepne:

Jesli w trzymanym pionowo mechanizmie srubowo-tocznym nakretka spadnie w d6t pod wptywem swojej
masy i obraca sie wokot $ruby, oznacza to, ze mechanizm ma luz lub jest lekko naprezony. W mechanizmach
Srubowo-tocznych bez naprezenia wstepnego moze wystepowac znaczny luz osiowy, dlatego sg one uzywane
w aplikacjach, ktére nie wymagaja przede wszystkim wysokiej doktadnosci.

HIWIN okresla naprezenie wstepne wymagane dla danej aplikacji i dostarcza mechanizmy srubowo-toczne z
naprezeniem wstepnym. Przy zamawianiu mechanizméw HIWIN nalezy zatem koniecznie poda¢ szczeg6towy
opis warunkdéw pracy i wymagan.

Rys. 7.1: Budowa mechanizmu $rubowo-tocznego

=] o=l
Bv7anl

Aby ustali¢ przyczyne nietypowego luzu w mechanizmie srubowo-tocznym, mozna wykonac¢ ponizsze pomiary:

|

Szablon do kulek przyklei¢ w sSrodkowym otworze na koricu $ruby kulowej. Aby zmierzy¢ luz osiowy
szablonu, zastosowa¢ czujnik pomiarowy i jednoczesnie obracac srube kulowa. (Rys. 7.2 (a)). Jesli
tozyska, nakretka kulowa i obudowa nakretki s zamontowane prawidtowo, ruch nie powinien przekraczaé¢
0,003 mm.

Za pomocg czujnika zmierzy¢ ruch wzgledny miedzy obudowg a gniazdem tozyska, jednoczes$nie
obracajac $rube kulowa (Rys. 7.2 (b)). Kazdy wynik pomiaru odbiegajacy od wartosci zerowej wskazuje na
niedostateczng sztywnos$¢ lub nieprawidtowy montaz tozyska.

Sprawdzi¢ ruch wzgledny miedzy tozem maszyny a obudowg nakretki kulowej (Rys. 7.2 (c)).

Sprawdzi¢ ruch wzgledny miedzy obudowa nakretki kulowej a kotnierzem (Rys. 7.2 (d)). Jesli opisane
kontrole nic nie wykazg i luz bedzie nadal wystepowat, prosimy o kontakt z firmg HIWIN. W pewnych
sytuacjach konieczne moze by¢ zwiekszenie naprezenia wstepnego lub sztywno$ci mechanizmu srubowo-
tocznego.
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Rys. 7.2: Ustalenie przyczyny nietypowego luzu
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Stét maszyny Gniazdo fozyska

Obudowa nakretki Obudowa fozyska

7.2.2 Nadmierne odksztatcenie skretne

Niewtasciwy materiat:
Tabela 7.1 przedstawia wykaz materiatéw, z jakich sg wykonane $ruby i nakretki mechanizméw $rubowo-
tocznych.

Tabela 7.1: Materiat

Element Mechanizmy Srubowo- Mechanizmy Srubowo- Mechanizmy srubowo-toczne
toczne rolowane toczne tuszczone szlifowane
Sruba 1.1213 11213 1.7228
1.7215
Nakretka " 1.6523 "
Kulka 1.3505

") Nakretka specjalna 16MnCr5B

Nieprawidtowa obrdbka termiczna:

Zbyt mata grubo$¢ warstwy poddanej obrébce termicznej, nieréwnomierna obrébka termiczna
powierzchni, zbyt miekki materiat: Standardowa twardo$¢ kulek, nakretek i Srub do mechanizméw
Srubowo-tocznych patrz Tabela 7.2.

Tabela 7.2: Standardowa twardo$é

$ruba 58 - 62 HRC
Nakretka 58 - 62 HRC
Kulka 62 - 66 HRC

Wady konstrukcyjne, za duzy stosunek dlugosci do srednicy itd.:

Im nizszy stosunek dtugosci do $rednicy $ruby (wspétczynnik dt./$r.), tym wyzsza sztywno$¢. Zalecany
wspotczynnik dt./sr. wynosi mniej niz 60. Zbyt duzy wspotczynnik dt./sr. moze prowadzi¢ do znacznych
odksztatcen skretnych. Jesli to mozliwe, nalezy unika¢ montazu z jednostronnym tozyskowaniem.

Niewtasciwy typ tozyska:

W mechanizmach srubowo-tocznych nalezy stosowac tozyska kulkowe skosne; szczegdlnie zalecane sg
tozyska przeznaczone specjalnie do mechanizméw Srubowo-tocznych. Jesli wystepujg obcigzenia
osiowe, normalne tozyska kulkowe majg znaczny luz osiowy, zatem nie powinny by¢ uzywane w
zastosowaniach z obcigzeniami osiowymi.

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 44 z 92



Instrukcja montazu Dziatania w przypadku awarii

Niedostateczna sztywno$¢ obudowy nakretki kulowej lub obudowy tozyska

Obudowa zamontowana na nakretce kulowej lub na tozysku moze ulec skreceniu pod wptywem masy
element6w lub obcigzenia maszyny w przypadku niedostatecznej sztywnosci. Konstrukcja testowa z
rys. 7.2 (d) moze by¢ stosowana do kontroli sztywnosci obudowy nakretki. Konstrukcje podobnego typu
moga by¢ réwniez uzywane do kontroli sztywnosci korpusu tozyska.

Niewtasciwy montaz obudowy nakretki lub obudowy tozyska

- Elementy mogg sie poluzowac¢ wskutek wibracji lub braku kotkéw pasowanych. Do blokowania nalezy
stosowac state kotki pasowane, a nie kotki rozprezne.

- Potaczenie srubowe na nakretce kulowej jest zbyt luzne z powodu zbyt dtugiej Sruby lub zbyt krétkich
otworéw gwintowych w obudowie.

- Sruby w nakretce kulowej moga sie poluzowaé wskutek wibracji lub braku podktadek sprezynujacych.

Powierzchnia obudowy niewystarczajaco rownolegta lub réwna

Podczas montazu maszyny stosuje sie czesto elementy dystansowe miedzy obudowg a podstawg
maszyny. Wymiar powierzchni montazowej moze sie réznic w zaleznos$ci od miejsca, jesli wskaznik
réwnolegtosci powierzchni lub stopien réwnosci jednego z elementéw znajduje sie poza granicg
tolerancii.

Nieprawidtowy montaz silnika i mechanizmu srubowo-tocznego

- Jedli sprzegto nie jest zamontowane na state lub posiada niewystarczajgca sztywnos$¢, miedzy watem
silnika a $rubg kulowg zachodzi rotacja wzgledna.

- Niewtasciwa praca két zebatych przektadni lub niedostateczna sztywno$¢ uktadu napedowego. Jesli
do napedzania mechanizmu srubowo-tocznego jest stosowany pas, dla unikniecia poslizgu nalezy
korzystac z pasa zebatego.

- Poluzowane wpusty w rowku. Nieprawidtowa kombinacja watu, rowka i wpustu moze spowodowac luz.

7.2.3 Nierownomierny bieg
Wady konstrukcyjne mechanizmu srubowo-tocznego

- Zbyt szorstka bieznia sruby kulowej lub nakretki kulowej.

- Nieokragte kulki tozyskowe, nakretka kulowa lub $ruba kulowa.

- Skok gwintu lub $rednica kota podziatowego nakretki kulowej lub Sruby poza zakresem tolerancji.
- Nieprawidtowy montaz systemu zwrotnego kulek w nakretce kulowe;j.

- Niewtasciwa wielko$¢ i twardos¢ kulek.

- Wymienione problemy nie powinny wystapi¢ przy produktach o wysokim poziomie jakosci.

Ciala obce w biezni tocznej

- Zakleszczenie fragmentéw opakowania w hiezni tocznej. Mechanizmy §rubowo-toczne sg przed
wysytka pakowane w réznego rodzaju materiaty opakowaniowe oraz papier nasycony olejem. Tego
typu materiaty oraz inne przedmioty moga sie zakleszczy¢ w biezni tocznej wskutek braku starannosci
podczas montazu i ustawiania mechanizmu srubowo-tocznego. W rezultacie kulki nie bedg sie toczy¢,
tylko $lizga¢ lub nawet ulegng catkowitemu zakleszczeniu.

- Dostanie sie widréw z maszyny do biezni tocznej. Widry i pyt z maszyny moga przenikng¢ do biezni
tocznej w przypadku braku zgarniaczy zapewniajacych nalezyty stan biezni tocznej mechanizmu
srubowo-tocznego. Skutkiem tego moze by¢ nieréwnomierny bieg, nizsza klasa doktadno$ci oraz
mniejsza trwatos¢.

Przekraczanie maksymalnej drogi uzytkowej

Przekroczenie maksymalnej drogi uzytkowej moze spowodowac uszkodzenie lub nawet zniszczenie
systemu zwrotnego kulek. Jesli do tego dojdzie, réwnomierny obieg kulek bedzie niemozliwy. W razie
niesprzyjajacych okoliczno$ci moze réwniez dojs$¢ do pekniecia kulek oraz uszkodzenia Sruby kulowej lub
nakretki kulowej. Przekraczanie maksymalnej drogi uzytkowej moze réwniez wystapi¢ podczas ustawiania
oraz wskutek usterki wytacznika kraficowego lub kolizji w maszynie. Aby unikna¢ uszkodzen, po
przekroczeniu dopuszczalnej drogi przemieszczenia mechanizm Srubowo-toczny musi zostaé
skontrolowany i naprawiony przez producenta.

Uszkodzony system zwrotny kulek
System zwrotny kulek moze ulec uszkodzeniu i spowodowaé problemy opisane wyzej w przypadku
wystapienia silnego uderzenia podczas montazu.
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Nieprawidtowe ustawienie

Jesli osie obudowy nakretki kulowej i tozyska sruby sg idealnie zbiezne, powstaje obcigzenie
promieniowe. W razie zbyt duzego obcigzenia mechanizm srubowo-toczny moze ulec wygieciu. Nawet
niewielki btad osi, ktory nie powoduja wyraznego ugiecia, jest zawsze przyczyna zwiekszonego zuzycia.
Jesli ustawienie jest nieprawidtowe, nastepuje szybkie pogorszenie doktadno$ci mechanizmu $rubowo-
tocznego. Im wieksze jest naprezenie wstepne nakretek kulowych, tym wieksze sa wymagania w zakresie
precyzji ustawienia mechanizmu srubowo-tocznego.

Nieprawidtowy montaz nakretki kulowej w obudowie
Ukos$ny montaz nakretki kulowej lub jej niewtasciwe ustawienie powoduje wystapienie obcigzen
mimosrodowych. Woéwczas prad wejsciowy silnika moze sie zmienia¢ podczas pracy.

Uszkodzenie mechanizmu srubowo-tocznego podczas transportu

7.2.4 Pekniecia

Pekniete kulki

Kulki tozyskowe sg wykonane najczesciej ze stali Cr-Mo. Aby ztamac kulke o $rednicy 3,175 mm,
potrzebne jest obcigzenie 1.400-1.600 kg. W przypadku braku lub niedostatecznej ilosci smaru podczas
pracy nastepuje staty wzrost temperatury kulek. Wzrost temperatury moze spowodowac kruszenie lub
pekniecie kulek i w efekcie uszkodzenie biezni w nakretce kulowej lub $rubie. Z tego wzgledu o
uzupetnianiu smaru nalezy pamietaé juz w fazie konstrukcji. Jesli nie stosuje sie automatycznego uktadu
smarowania, systematyczne uzupetnianie smaru powinno zosta¢ uwzglednione w harmonogramie
konserwacji.

Wecisniecie lub peknigcie systemu zwrotnego kulek

Przesuwanie nakretki kulowej poza niedozwolony zakres ruchu lub uderzenie systemu zwrotnego kulek
moze spowodowac jego wcisniecie lub pekniecie. W konsekwencji nastepuje blokada drogi kulek oraz ich
Scieranie i pekanie na koricach.

Pekniecie czopa tozyskowego na Srubie

- Niewtasciwa konstrukcja:
Nalezy unika¢ ostrych krawedzi na czopie tozyskowym $ruby, aby nie dopusci¢ do miejscowych
naprezen. Rys. 7.3 przedstawia wazne cechy konstrukcyjne czopa tozyskowego.

- Obcigzenie czop6w tozyskowych przy zginaniu:
Powierzchnia montazowa tozyska i 0$ oczka nie znajdujg sie wzgledem siebie w pozycji pionowej lub
przeciwlegte strony oczka nie s ustawione réwnolegle. Konsekwencjg jest wygiecie i nastepnie

pekniecie czopa. Odchylenie pozycji czopa przed i po dokreceniu oczka nie moze przekraczaé 0,01
mm.

- Obcigzenie promieniowe lub wahania obciazenia:
Nieprawidtowe ustawienie podczas montazu mechanizmu srubowo-tocznego powoduje nietypowe
odchylenia $cinajace i w efekcie przedwczesne uszkodzenie mechanizmu.

Rys. 7.3: Podciecia w celu uniknigcia naprezen szczytowych

480
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Rys. 7.4: Kontrola ruchu obrotowego w czopie napedowym

J I\

N

| - 7@ ZJ

Tabela 7.3: Tabela usterek

Intensywne odgtosy mechanizmu Za wysoka predkos$¢ obrotowa Kontrola dozwolonego wspétczynnika
$rubowo-tocznego podczas pracy mechanizmu $rubowo-tocznego predkosci obrotowej
Niewystarczajace smarowanie Nasmarowa¢ mechanizm $rubowo-
toczny zgodnie z instrukcja
smarowania

Mechanizm Srubowo-toczny nie jest Wyréwnanie mechanizmu srubowo-
zamontowany réwnolegle do tocznego
prowadnic

Nakretka, Sruba lub kulki majg oznaki ~ Wymiana mechanizmu srubowo-
zuzycia tocznego

Nakretka kulowa porusza sie z oporami  Mechanizm srubowo-toczny nie jest Wyréwnanie mechanizmu $rubowo-

w obszarze tozyska zamontowany réwnolegle do tocznego
prowadnic
Nakretka kulowa porusza sie z oporami Nakretka kulowa jest obcigzona Sprawdzenie wyréwnania obudowy
na catym dystansie promieniowo i nie jest ustawiona nakretki z fozyskiem mechanizmu
réwnolegle do sruby srubowo-tocznego

Do nakretki dostaty sie zabrudzenia, co Kontrola zgarniaczy
spowodowato opory ruchu nakretki Wymiana i sprawdzenie mechanizmu
srubowo-tocznego

Uszkodzenie jednego lub kilku Wymiana mechanizmu $rubowo-

elementéw mechanizmu srubowo- tocznego

tocznego

Silne nagrzewanie nakretki kulowej Nakretka kulowa jest obcigzona Sprawdzenie wyréwnania obudowy

promieniowo i nie jest ustawiona nakretki z fozyskiem mechanizmu

réwnolegle do sruby srubowo-tocznego

Niewystarczajace smarowanie Nasmarowa¢ mechanizm $rubowo-
toczny zgodnie z instrukcja
smarowania
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© uwaga! Zagrozenie ze strony substancji szkodliwych dla $rodowiska!

Ryzyko dla srodowiska naturalnego zalezy od rodzaju stosowanych substancji.
Przed utylizacja nalezy zawsze wyczysci¢ zanieczyszczone elementy!

Fachowg utylizacje nalezy uzgodnié¢ z firmami zajmujgcymi sie utylizacjg odpadéw i, w razie potrzeby, z
wtasciwymi urzedami!

Smary Utylizowa¢ jako odpady specjalne w sposdb bezpieczny dla
srodowiska naturalnego

Zabrudzone szmatki do czyszczenia Utylizowac jako odpady specjalne w sposdb bezpieczny dla
srodowiska naturalnego

Elementy ze stali Posortowac i zutylizowaé
Elementy z tworzywa sztucznego Zutylizowaé jako pozostate $mieci
Elementy ze stali Posortowac i zutylizowaé
Elementy ze stali Posortowac i zutylizowaé
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Zalacznik 1: Kody katalogowe

Do jednoznacznego okreslenia mechanizmu srubowo-tocznego niezbedne sg informacje na temat sruby

kulowej i nakretki kulowe;.

Numer 1 2
1 Liczba zwojow gwintu Sruby:
1: 1-zwojowa "
2:  2-zwojowa
3:  3-zwojowa
4:  4-zwojowa
2 Kierunek gwintu:

R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy

3 Srednica znamionowa
4 Skok
5 System zwrotny kulek

K:  System zwrotny kasetowy
T:  System zwrotny wewnetrzny
B:  Zewnetrzny system zwrotny

6 Liczba obrotow

7 Wypetnienie nakretki kulkami:
Brak: Wypetnienie pojedyncze
D:  Wypetnienie dwuzwojowe
T:  Wypetnienie trzyzwojowe
Q:  Wypetninie czterozwojowe

8 Typ nakretki/rodzaj nakretki
(patrz Tabela 9.1)

9 Dtugos$¢ gwintu

10 Dtugos¢ catkowita

11 Odchylenie skoku na 300 mm:

(klasa tolerancji)

Mechanizmy $rubowo-toczne
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Kod katalogowy sruby kulowej bez nakretki kulowej

Numer

1 2 3 4

Liczba zwojow gwintu $ruby:
1:  1-zwojowa "

2:  2-zwojowa
3:  3-zwojowa
4:  4-zwojowa

Kierunek gwintu:
R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy

Srednica znamionowa
Skok

Dtugo$¢ gwintu
Dtugos$é catkowita

Odchylenie skoku na 300 mm:
(klasa tolerancji)

") Standard; mozna pominaé w przypadku $rub jednozwojowych

Kod katalogowy nakretki kulowej bez sruby kulowej

Numer

1 2 3 4

Kierunek gwintu:
R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy

Srednica znamionowa
Skok

System zwrotny kulek

K:  System zwrotny kasetowy
T:  System zwrotny wewnetrzny
B:  Zewnetrzny system zwrotny

Liczba obrotéw

Wypetnienie nakretki kulkami:
Brak: Wypetnienie pojedyncze
D:  Wypetnienie dwuzwojowe
T:  Wypetnienie trzyzwojowe
Q:  Wypetninie czterozwojowe

Typ nakretki/rodzaj nakretki
(patrz Tabela 9.1)

Tabela 9.1: Spis typow nakretek

FSIDIN
FSCDIN
RSI
RSIT

Mechanizmy $rubowo-toczne

Zalacznik 1: Kody katalogowe

Nakretka pojedyncza kotnierzowa z wewnetrzng pojedynczg zwrotng prowadnicg kulkowa

Nakretka pojedyncza kotnierzowa z systemem zwrotnym kasetowym

Nakretka pojedyncza cylindryczna z wewnetrznym pojedynczym systemem zwrotnym

Nakretka pojedyncza cylindryczna z gwintem mocujacym i wewnetrznym pojedynczym

systemem zwrotnym

BS-04-4-PL-2409-MA
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Numer 1 2 3

1 Kierunek gwintu:
R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy

2 Srednica znamionowa
3 Skok
4 System zwrotny kulek

K:  System zwrotny kasetowy
T:  System zwrotny wewnetrzny

5 Liczba obrotéw

6 Typ nakretki/rodzaj nakretki
(patrz Tabela 9.2)

7 Zgarniacz "
N:  Zgarniacz NBR
F:  Zgarniacz filcowy
K:  Zgarniacz palcowy NBR
V. Zgarniacz filcowy palcowy
B:  Szczotka
S:  Szczelina

8 Dtugos¢ gwintu

9 Dtugos¢ catkowita

10 Odchylenie skoku na 300 mm:

(klasa tolerancji)

Zalacznik 1: Kody katalogowe

10

") Zamontowany zgarniacz jest podany w ponizszych tabelach poszczegélnych rodzajéw nakretek. W przypadku nakretek
typu DEB-x i DDB-x mozna wybra¢ zgarniacze N, K, F lub V, w zaleznosci od skoku gwintu.

Kod katalogowy sruby kulowej bez nakretki kulowej

Numer 1 2

1 Kierunek gwintu:
R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy

2 Srednica znamionowa

3 Skok

4 Dtugos$¢ gwintu

5 Dtugos¢ catkowita

6 Odchylenie skoku na 300 mm:

(klasa tolerancji)

Mechanizmy $rubowo-toczne
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Kod katalogowy nakretki kulowej bez sruby kulowej

Numer 1 2 3 4 5 6 7
1 Kierunek gwintu:
R:  Gwint prawy
L:  Gwint lewy
2 Srednica znamionowa
3 Skok
4 System zwrotny kulek

K:  System zwrotny kasetowy
T:  System zwrotny wewnetrzny

5 Liczba obrotéw
6 Typ nakretki/rodzaj nakretki
(patrz Tabela 9.2)
7 Zgarniacz ":
N:  Zgarniacz NBR
F:  Zgarniacz filcowy
K:  Zgarniacz palcowy NBR
V:  Zgarniacz filcowy palcowy
B:  Szczotka
S:  Szczelina

" Zamontowany zgarniacz jest podany w ponizszych tabelach poszczegélnych rodzajéw nakretek. W przypadku nakretek
typu DEB-x i DDB-x mozna wybra¢ zgarniacze N, K, F lub V, w zaleznosci od skoku gwintu.

Tabela 9.2: Spis typow nakretek

DEB-x Nakretka kotnierzowa pojedyncza z r6znymi rodzajami zgarniacza

DDB-x Nakretka kotnierzowa podwdjna z réznymi rodzajami zgarniacza

ZE Nakretka pojedyncza cylindryczna

SE Nakretka pojedyncza cylindryczna z gwintem mocujacym

SEM Nakretka kotnierzowa pojedyncza ze zintegrowang nakretka zabezpieczajaca "

") Samo zastosowanie nakretki zabezpieczajacej nie daje wystarczajacej ochrony przed niezamierzonym opuszczeniem
tadunku. Nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczeristwa obowigzujacych dla danego zastosowania. Nakretka zabezpieczajgca
nie stanowi elementu bezpieczenstwa w rozumieniu dyrektywy maszynowej.
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Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

10.1.1  Obciazenie krytyczne przy wyboczeniu

F10.1

fie X dﬁ
Fk =4,072 X 105 <l—2

S

F10.2

Fk = O,SXFk

Fx Dozwolone obcigzenie [N]
Funax ~ Maks dozwolone obcigzenie [N]
dk Srednica rdzenia trzpienia $ruby [mm]

Is Niepodparta dtugo$¢ $ruby [mm]

fk Wspétczynnik réznych sposobéw montazu (obcigzenie krytyczne przy wyboczeniu)

tozysko state - tozysko state fk=1,0
tozysko state - tozysko przesuwne fk=0,5

tozysko przesuwne - tozysko przesuwne  fx = 0,25

tozysko state - bez tozyska fk=0,0625

Rys. 10.1: Obciagzenie krytyczne przy wyboczeniu dla réznych $rednic i dtugosci Srub
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10.1.2

F10.3

n, = 2,71 x 108<“

F10.4

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne
Krytyczna predkos¢ obrotowa

fxdk
1

2
s

Ngmax = 0,8 x ny

N
Nkmax
dk

ls

fk

Krytyczna predkos$¢ obrotowa [1/min]

Maks. dozwolona predko$¢ obrotowa [1/min]
Srednica rdzenia trzpienia $ruby [mm]
Niepodparta dtugo$¢ sruby [mm]

Wspétczynnik réznych sposobéw montazu (krytyczna predko$é obrotowa)

tozysko state - tozysko state f,=1,0

Lozysko state - tozysko przesuwne f,=0,692
tozysko przesuwne - tozysko przesuwne  f, = 0,446
tozysko state - bez tozyska f,=0,147

Rys. 10.2: Definicja ,Niepodparta dtugo$é Sruby” I,

E

===

s |

Rys. 10.3: Krytyczna predko$¢ obrotowa dla réznych $rednic i dtugosci $rub
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10.2.1

10.2.1.1 Nakretka kotnierzowa pojedyncza FSCDIN/FSIDIN

Nakretki do mechanizméw srubowo-tocznych rolowanych

3
4

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.1: Wymiary nakretki

R12-05K4-FSCDIN
R12-10K3-FSCDIN
R15-05K4-FSCDIN
R16-05T3-FSIDIN
R16-10K3-FSCDIN
R16-16K3-FSCDIN
R16-20K2-FSCDIN
R20-05K4-FSCDIN
R20-10K3-FSCDIN
R20-20K2-FSCDIN
R20-20K4-DFSCDIN
R25-05K4-FSCDIN
R25-10K4-FSCDIN
R25-25K2-FSCDIN
R25-25K4-DFSCDIN
R32-05K6-FSCDIN
R32-10K5-FSCDIN
R32-20K3-FSCDIN
R32-32K2-FSCDIN
R32-32K4-DFSCDIN
R40-05K6-FSCDIN
R40-10K4-FSCDIN
R40-20K3-FSCDIN
R40-40K2-FSCDIN
R40-40K4-DFSCDIN
R50-05K6-FSCDIN

R50-10K6-FSCDIN

1.7

13.9
15.5
14.7
15.0

14.0

39.4
37.8
37.8
37.9
37.9
49.4

48.0

5
10

10
16

20

10
20
20

10
25

25

10
20
32
32

10
20
40

40

10

24
24
28
28
28
28
28
36
36
36
36
40
40
40
40
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
75

75

40
40
48
48
48
48
48
58
58
58
58
62
62
62
62
80
80
80
80
80
93
93
93
93
93
110

110
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32
32
38
38
38
38
38
47
47
47
47
51
51
51
51
65
65
65
65
65
78
78
78
78
78
93

4.5
4.5
5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
6.6
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

11.0

cg;

i

0 33 8
0 43 8
1 38 10
1 40 10
1 45 10
1 61 12
1 5 10
1 40 10
1 48 10
1 57 10
1 57 10
1 43 10
1 61 10
1 70 10
1 70 10
1 48 12
1 77 12
1 88 12
1 88 12
1 88 12
2 50 14
2 70 14
2 88 14
2 102 14
2 102 14
2 50 16
2 0 16

BS-04-4-PL-2409-MA

M3
M3
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

26
26
40
40
40
40
40
44
44
44
44
48
48
48
48
62
62
62
62
62
70
70
70
70
70
85

85

9.9
9.6
11.8
12.9

13.0
11.8
16.9
16.6

221
22.1
29.1
28.6
28.6
28.7

46.8

42.9

5500
5100
12 600
6 500
9100
7900
5200
13 400
10 000
6 800
12 300
14900
16 100
7400
13 500
23900
31500
17 000
11 600
20 600
25900
45000
34 850
23000
41500
28 300

74 500

12000

10100
21000
11700
19 300
17 000
10 400
32740
23 500
15300
30 500
41500
44900
19100
38200
81900
80100
48 500
31800
62 200
100 600
123 000
90 000
58 400
115800
127 200
250000

Strona 55z 92

0.02
0.02
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.04
0.07
0.07
0.07
0.07

0.07

0.20
0.26

0.25

0.48
0.46
0.59



Instrukcja montazu

R50-20K5-FSCDIN 479 20 75 110 93 11.0 2 132 18
R50-40K3-FSCDIN 50.0 40 75 110 93 11.0 2 149 18
R50-40K6-DFSCDIN 50.0 40 75 110 93 11.0 2 149 18
R63-10T6-FSIDIN  63.1 10 90 125 108 11.0 2 120 18

Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

25
45
45

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

10.2.1.2 Nakretka pojedyncza cylindryczna RSIT z gwintem mocujacym

D1

T R

L1

0
L -0,5

Tabela 10.2: Wymiary nakretki

R08-02,5T2-RSIT1) 7.7 2.5 17.5 M15x1 27.5 7.5
R10-02,5T2-RSIT2) 9.9 2.5 19.5 M17x1 25.0 7.5
R10-04T2-RSIT 2) 9.9 4.0 24.0 M22x1 32.0 10.0

R12-04B1-RSIT 1) 12.0 4.0 25.5 M20x1 34.0 10.0
Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm
") Z jednej strony zgarniacz poliamidowy
2 Bez zgarniacza zanieczyszczen

10.2.1.3 Nakretka pojedyncza cylindryczna RSI

L +0,2
L1 L2 L3

SO

LG Rowek do doprowadzania smaru

Tabela 10.3: Wymiary nakretki

R16-10T3-RSI 154 10 28 60 8 20 9.5 5 2.5

R20-10T3-RSI 19.9 10 34 60 20 20 120 4 2.0
Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA

6.1
8.1
7.7

9.5

&

85
85
85

95

’\

®

Wystarczajacy doptyw smaru do $ruby musi by¢ zapewniony przez kanat smarowy w konstrukcji montazowej.

1300

1780

1980

3000

12.9

17.5

6100

8100

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

42.9 67200 217500 0.07

45.0 39000 123000 0.07

45.0 70300 242600 0.07

58.0 61920 214090 0.07

1750
2630
2820

5700

0.04 0.03
0.04 0.04
0.04 0.08

0.04 0.08

10 800 0.04

12 600 0.04

Strona 56 z 92

0.17

0.35



R16-05K4-DEB-x
R16-10K3-DEB-x
R16-16K2-DEB-x
R20-05K4-DEB-x
R20-10K3-DEB-x
R20-20K2-DEB-x
R25-05K4-DEB-x
R25-10K4-DEB-x
R25-25K2-DEB-x
R32-05K5-DEB-x
R32-10K5-DEB-x

R32-10K5-DEBH-
X

R32-20K2-DEB-x

R40-05K5-DEB-x

Instrukcja montazu

10.2.2

10.2.2.1 Nakretka kotnierzowa pojedyncza DEB-x

Nakretki do tuszczonych mechanizméw srubowo-tocznych

Rys. 10.4: Nakretka kotnierzowa pojedyncza DEB-x ze zgarniaczem w wersji N i F

L3

i

~e

T

Dgé6

D1
ds hé

AL S
el

]

oo

B

BP
ds=<32

Rys. 10.5: Nakretka kotnierzowa pojedyncza DEB-x ze zgarniaczem w wersji K i V

L3 90°
T ,jL":IQIJ‘_;
- W 8l = in“% § sl fj /
L5 B
= 0 BP1
L ds <32
BP Uktad otwordéw
S Otwor smarowy
Tabela 10.4: Wymiary nakretki (zgarniacz w wersji N i K lub F i V)
155 28 48 38 55 22 28 47 10 10 50 140 8 M6
15 10 28 48 38 55 22 28 53 10 10 50 140 8 M6
15 16 28 48 38 55 22 28 55 10 10 50 140 8 M6
205 3 58 47 66 25 36 48 10 10 50 105 5 M6
20 10 36 58 47 6.6 25 36 55 10 10 50 105 5 M6
20 20 36 58 47 6.6 25 36 65 10 10 50 120 6 M6
25 5 40 62 51 6.6 30 40 53 10 10 50 115 6 M6
25 10 40 62 51 66 30 40 70 10 10 50 120 6 M6
25 25 40 62 51 6.6 30 40 79 10 10 50 120 6 M6
32 5 50 80 65 9.0 36 50 53 12 10 6.0 125 6 M6
32 10 50 80 65 9.0 40 50 83 14 20 70 11.0 6 M6
32 10 56 86 71 9.0 4 56 87 14 20 7.0 120 6 M6
32 20 56 86 71 9.0 4 5% 72 14 20 7.0 11.0 6 M6
40 5 63 93 78 9.0 50 59 5% 14 10 70 11.0 5 M8x1

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA

40
40
40
44
44
44
48
48
48
62
62
65

65

70

12.5
12.9
12.9
17.3
17.3
17.3
223
22.3
22.3
29.3
28.7
26.9

26.9

37.3

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

BP

ds > 32

90°

30°

B Y
,TQA
_4[13
B

BP2

ds>32
10400 16400 0.02
8200 12800 0.02
5600 8300 0.02
13900 23300 0.02
9900 17400 0.02
7000 11800 0.02
15600 29800 0.02
14300 29700 0.02
7700 14900 0.02
20700 48700 0.02
30900 72800 0.02
55500 108800 0.02
24800 43000 0.02
22500 61700 0.02

Strona 57 2 92

0.15
0.17
0.18
0.29
0.30
0.32
0.32
0.38
0.41
0.60
0.68
0.75

0.75
0.90



R40-10K4-DEB-x
R40-20K2-DEB-x
R40-40K2-DEB-x
R50-05K5-DEB-x
R50-10K5-DEB-x
R50-20K3-DEB-x
R63-10K6-DEB-x
R63-20T5-DEB-x
R63-20K6-DEBH-
X

R80-10K6-DEB-x

R80-20K5-DEB-x

R80-20K6-DEBH-
X

R80-20K7-DEBH-
X

38
38
38
50
50
50
63
63

63

80

80

78

78

Instrukcja montazu

10 63
20 63
40 63
5 75
10 75
20 75
10 90
20 95

20 12
5
10 10
5
20 12
5
20 13
5

20 13
5

110
110
125
135

165

145

165

175

175

78
78
78
93
93
93
108
115

145

125

145

155

155

9.0
9.0
9.0

13.5

50
50
50
58
58
58
72
78

83

88

92

100

100

62
62
62
74
74
74
90
95

125

104

124

134

134

" Tylko przy wersji zgarniacza K i V
Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

Mechanizmy $rubowo-toczne

81
79
113
58
93
101
103
169

185

105

157

175

195

BS-04-4-PL-2409-MA

20

25

20

25

25

25

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

20
20
20
10
20
20
10
25

25

12

25

25

25

7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
9.0
10.0

12.5

10.0

12.5

12.5

12.5

11.0

12.0

12.0
12.0
12.0
13.0
15.0

18.0

14.0

17.0

10

11

11

M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

M8 x 1

70
70
70
85
85

32.9
32.9
32.9
473
44.9
44.9
57.9
55.5

53.2

74.9

72.5

68.2

68.2

50 500
27 500
27200
24900
70 500
45100
90 800

129 00
0

29590
0

101 80
0

15170
0

336 50
0

38410
0

105 800
52 400
53 300
77900
179100
106 900
271500
315400

723 500

355800

437 400

931200

1086 40
0
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1.13
1.10
1.60
1.20
1.80

2.90
4.10

9.50

3.00

7.80

13.5

15.0



R16-05K4-DDB-x
R20-05K4-DDB-x
R25-05K4-DDB-x
R25-10K4-DDB-x
R32-05K5-DDB-x
R32-10K5-DDB-x
R32-10K4-DDBH-x
R32-20K2-DDB-x
R40-05K5-DDB-x
R40-10K4-DDB-x
R40-20K2-DDB-x
R50-05K5-DDB-x
R50-10K4-DDB-x
R50-20K3-DDB-x
R63-10K6-DDB-x
R63-20T4-DDB-x
R80-10K6-DDB-x

R80-20K4-DDB-x

Instrukcja montazu

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

10.2.2.2 Nakretka kotnierzowa podwéjna DDB-x

Rys. 10.6: Nakretka kotnierzowa podwdjna DDB-x ze zgarniaczem w wersji N i F

Rys.

D1

ds hé

Tabela 10.5: Wymiary nakretki (zgarniacz w wersji N i K lub F i V)

15
20
25
25
32
32
32
32
40
38
38
50
50
50
63
63
80

80

20

28
36
40
40
50
50
56
56
63
63
63
75
75
75
90
95
105

125

48
58
62
62
80
80
86
86
93
93
93
110
110
110
125
135
145

165

38
47
51
51
65
65
71
71
78
78
78
93
93
93
108
115
125

145

5.5
6.6
6.6
6.6
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

13.5

75
87

96

130
96

156
144
134
101
150
146
103
153
189
193
289
195

259

" Tylko przy wersji zgarniacza K i V
Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

Mechanizmy $rubowo-toczne

10 10
10 10
10 10
10 10
12 10
14 20
14 20
14 20
14 10
14 20
14 20
16 10
16 20
16 20
18 16
20 25
20 25

25 25

10
10

12.5

_90°
//27;.50
Ay

e~

14 8
10.5 5
115 6
12 6
125 6
1M1 6
12 6
11 6
1M 5
1M 5
12 5
12 6
12 6
12 6
13 7
15 9
14 6
17 9

BS-04-4-PL-2409-MA

M6

Mé
Mé
Mé
Mé
Mé
Mé
Mé
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1
M8 x 1

M8 x 1

ds> 32
40 12.5
44 17.3
48 22.3
48 22.3
62 29.3
62 28.7
62 26.9
65 26.9
70 37.3
70 32.9
70 32.9
85 47.3
85 44.9
85 44.9
95 57.9
100 55.5
110 74.9
130 72.5

10400 16400
13900 23300
15600 29800
14300 29700
20700 48700
30900 72800
45800 87000
24800 43000
22500 61700
50500 105800
27500 52400
24900 77900
58200 143300
45100 106900
90800 271500
105000 250000
101800 355800

135000 349900
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0.3

0.5

0.7
1.2
1.3
1.4
1.4
1.7
1.9
2.0
2.1
3.2
4.8
6.8
8.0
6.0

14.0



R16-05T3-ZE-F
R20-05T4-ZE-F
R25-05T4-ZE-F
R25-10T3-ZE-F
R32-05T5-ZE-F
R32-10T4-ZE-F
R32-20T2-ZE-B
R40-05T5-ZE-F
R40-10T4-ZE-F
R40-20T2-ZE-B
R50-05T5-ZE-F
R50-10T4-ZE-F
R50-20T3-ZE-B
R63-10T6-ZE-F
R63-20T4-ZE-S
R80-10T6-ZE-F
R80-20T4-ZE-S

R80-20T6-ZEH-

Instrukcja montazu

Nakretka pojedyncza cylindryczna ZE

L 0,2

L1

L2

L3

(T

L dk 1
dshé
D g7

LG Rowek do doprowadzania smaru

Tabela 10.6: Wymiary nakretki

16 5
20 5
25 5
25 10
32 5
32 10
32 20
40 5
40 10
40 20
50 5
50 10
50 20
63 10
63 20
80 10
80 20
S 78 20

Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

28
36
40
48
48
56
56
56
62
62
68
72
72
85
95
105
125

130

40
51
60
65
60
80
80
68
88
88
69
100
114
120
135
120
150

182

Mechanizmy $rubowo-toczne

12.0
15.0
20.0
22.0
20.0
27.0
27.0
24.0
31.0
31.0
24.0
37.0
44.0
44.0
52.0
44.0
52.0

68.5

16
20
20
20
20
25
25
20
25
25
20
25
25
32
32
32
45

45

9

10
12
15
12
15
15
15
15
15
15
17
17
17
17
17
17

19

2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
35
3.5
35
3.5

4.0

BS-04-4-PL-2409-MA

17.5
22.5

21.0

27.8
27.8
37.5
35.8
35.8
47.5
45.8
45.8
58.8
55.4
75.8
72.4

68.2

9600

13900
15600
24100
20700
40900
20300
22500
46 800
23 800
24900
52 800
40000
84700
105000
93 400
135000
200 000

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

12700 0.02
21800 0.02
27900 0.02
36 200 0.02
43900 0.02
63 200 0.02
26 800 0.02
54 600 0.02
82 600 0.02
36 400 0.03
69 800 0.02
106 800 0.02
76 200 0.03
210 800 0.04
250 000 0.04
269 200 0.04
322000 0.05
510000 0.05
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0.10
0.23
0.29
0.50
0.38
0.74
0.70
0.44
0.85
0.88
0.72
1.04
1.10

1.73

2.80
7.80

11.05



R16-05T3-SE-F
R20-05T4-SE-F
R25-05T4-SE-F
R25-10T3-SE-F
R32-05T5-SE-F
R32-10T3-SE-F
R32-20T2-SE-B
R40-05T5-SE-B
R40-10T4-SE-F
R40-20T2-SE-B
R50-10T4-SE-F
R50-20T3-SE-B
R63-10T6-SE-F

R63-20T3-SE-S

Instrukcja montazu

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Nakretka pojedyncza cylindryczna z gwintem mocujacym SE

D1

il

LG Rowek do doprowadzania smaru

Tabela 10.7: Wymiary nakretki

16 5
20 5
25 5
25 10
32 5
32 10
32 20
40 5
40 10
40 20
50 10
50 20
63 10
63 20

36
40
45
48
52
56
56
65
65
65
80
80
95
95

M30x 1,5
M35x1,5
M40 x 1,5
M45x1,5
M48 x 1,5
M52x1,5
M52 x 1,5
M60x 1,5
M60 x 1,5
M60 x 1,5
M75x1,5
M75x1,5
M85x 2,0

M85x2,0

42

52
60
70
60
80
80
68
88
88
100
114
120
138

12
12
15
15
15
15
15
18
18
18
20
20
20
20

Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

Mechanizmy $rubowo-toczne

17.5
22.5
21.0
29.5
27.8
27.8

45.8
58.8
55.4

BS-04-4-PL-2409-MA

9600

13900
15600
24100
20700
34100
20300
22 500
46 800
23 800
52 800
40000
84700
96 000

@

12700
21800
27900
36 200
43900
56 100
26 800
54 600
82600
36 400
106 800
76 200
210800
189 000

0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.03
0.02
0.03
0.04
0.04
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0.45

0.82
1.00

1.62
1.44
1.63
1.75
1.75

2.96

4.37
4.40
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Nakretka zabezpieczajaca SEM

R32-10T4-SEM-F
R40-10T4-SEM-F
R40-20T2-SEM-B
R50-10T5-SEM-F

R63-20T4-SEM-S

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

L3
S
1l
\ /
\ /s 32
\V g a *
a 3 g
//\\ o
//’ \
= /o
L2
L1
BP 1 BP2 L
ds <32 ds > 32
BP Uktad otwordéw
Tabela 10.8: Wymiary nakretki zabezpieczajacej
32 10 56 86 70 9.0 130 15 16 7.5 Mé6 66 27.8 40900 63200 0.02 1.55
40 10 63 93 78 9.0 130 15 16 7.5 M8x1 70 35.8 46 800 82 500 0.02 1.69
40 20 63 93 78 9.0 140 15 16 7.5 M8x1 70 35.8 23 800 36400 0.03 1.82
50 10 75 110 93 11.0 145 16 16 80 M8x1 85 45.8 63900 133300 0.02 2.40
63 20 95 135 115 13,5 205 20 25 10.0 M8x1 100 554 105000 250000 0.04 5.90
80 20 125 165 145 135 230 25 25 125 M8x1 130 724 161 500 398000 0.05 12.10

R80-20T5-SEM-S

Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm

Uwagi:

Samo zastosowanie nakretki zabezpieczajacej nie daje wystarczajgcej ochrony przed niezamierzonym
opuszczeniem tadunku. Nalezy przestrzegaé zasad bezpieczenstwa obowigzujacych dla danego
zastosowania. Nakretka zabezpieczajaca nie stanowi elementu bezpieczeristwa w rozumieniu dyrektywy
maszynowej.

10.2.3  Nakretka zespolona napedzana AME

Przyktadowe zastosowanie

Suport narzedziowy centrum obrébczego mozna przesuwacé w zakresie do 3000 mm. Maksymalna predkos¢
przesuwu szybkiego wynosi 25 m/min. Predko$¢ obrotowa dtugiego wrzeciona posuwowego niezbedna dla
utrzymania tej predkosci moze nie zostac osiggnieta wskutek znacznie nizszg krytyczng predko$é wygiecia. Z
tego wzgledu nie jest napedzana $ruba kulowa, lecz nakretka kulowa. Ltozysko musi zapewnia¢ wysoka
nos$noscig osiowg i promieniowa oraz duzg sztywno$¢é na skrecanie.

Rozwigzanie konstrukcyjne

Nakretka gwintowana jest osadzona w tozysku kulkowym sko$nym wzdtuznym ZKLF...2Z. Preferowane jest
zastosowanie wersji PE z mniejszg doktadnoscia. Nakretka precyzyjna serii HIR umozliwia wstepne
naprezenie tozyska. Oba rzedy kulek w uktadzie O zapewniaja duza sztywnos¢ tozyska. Wystepujace sity
osiowe i promieniowe sg przyjmowane bezproblemowo. Grubos$cienny, stabilny pierScier zewnetrzny tozyska
jest przykrecony bezposrednio do kozta tozyskowego.

Typ nie posiada dodatkowej tulei i pokrywy tozyska. Smarowanie obiegowe zaopatruje tozysko w smar.
Smarowanie nakretki kulowej z gwintem kulowym odbywa sie za pomoca otworu promieniowego w Srubie.
tozysko kulkowe wzdtuzne sko$ne o mniejszej doktadnosci mozna smarowac tylko osiowo.

Jesli zajdzie potrzeba firma HIWIN opracuje zespét odpowiadajgcy wymogom montazowym. Duzy zakres
stosowania umozliwia optymalne rozwigzywanie probleméw.

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 62 z 92



Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

1 /2 /3 4
RS
W o
E_V AN
o9 (
NN
L2 B |
L1
L
Koto zebatego tozysko ZKLF
Nakretka Nakretka rowkowa
Rowek do $ciggania Otwor smarowy M

Tabela 10.9: Wymiary nakretki

R16-05T3-AME 16 5 135 50 40 30 M6 47 50 10 3 M6 80 63 6x(60°) 6.5 28 9600 12700 4000

R20-05T4-AME 20 5 175 63 52 40 M6 60 60 12 5 M6 100 80 4x(90°) 8.5 34 13900 21800 3300
R25-05T4-AME 25 5 225 76 60 50 M6 72 63 15 5 M6 115 94 6x(60°) 85 34 15600 27900 3000
R25-10T3-AME 25 10 21.0 76 60 50 M6 72 74 155 M6 115 94 6x(60°) 8.5 34 24100 36200 3000
R32-05T5-AME 32 5 295 76 62 50 M8 72 70 155 M6 115 94 6x(60°) 85 34 20700 43900 3000
R32-10T4-AME 32 10 278 76 62 50 M8 72 105 15 5 M6 115 94 6x(60°) 8.5 34 40900 63200 3000
R32-20T2-AME 32 20 278 76 62 50 M8 72 100 15 5 M6 115 94 6x(60°) 8.5 34 20300 26800 3000
R40-05TS-AME 40 5 375 90 70 60 M8 82 76 15 5 M6 145 120 8x(45°) 85 45 22500 54600 2400
R40-10T3-AME 40 10 358 90 70 60 M8 82 85 155 M6 145 120 8x(45°) 8.5 45 37100 61900 2400
R40-20T2-AME 40 20 358 90 70 60 M8 82 105 15 5 M6 145 120 8x(45°) 8.5 45 23800 36400 2400
R50-05T5-AME 50 5 475 100 84 70 M10 94 78 15 5 M6 155 130 8x(45°) 8.5 45 24900 69800 2200
R50-10T4-AME 50 10 458 100 8 70 M10 94 95 15 5 M6 155 130 8x(45°) 8.5 45 52800 106800 2200
R50-20T3-AME 50 20 458 100 84 70 M10 94 120 15 5 M6 155 130 8x(45°) 8.5 45 40000 76200 2200

R63-10T6-AME 63 10 58.8 130 110 90 M10 122 120 20 7 M8 190 165 8x(45°) 10. 55 84700 210800 1800
5

Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm
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10.2.4 Mechanizm Srubowo-toczny do duzych obciazen

OX (5x)

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Hmax M
‘l—-‘
1/8PT/10
S
i 77 r
| |
e —e—<oe —el
| |
| L]
0| W or] o
S Otwor smarowy
Tabela 10.10: Wymiary nakretki zabezpieczajacej
R45-10B3-FSV 45 10 25x%3 145 488 70 143 104 18 87 9 47.0
R50-12B3-FSV 50 12 25x%x3 175 602 77 171 111 22 94 9 52.0
R50-16B3-FSV 50 16 25x%3 330 971 95 223 129 28 112 9 68.0
R55-16B3-FSV 55 16 2,5%3 343 1054 99 223 133 28 116 9 70.0
R63-16B3-FSV 63 16 25x%3 368 1217 105 223 139 28 122 9 72.5
R80-16B3-FSV 80 16 2,5%3 409 1543 120 227 154 32 137 9 80.0
R80-25B3-FSV 80 25 25x%3 714 2 366 145 338 185 40 165 11 102.0
R100-16B3-FSV 100 16 25x%3 453 1949 145 227 185 32 165 11 91.0
R100-25B3-FSV 100 25 2,5%3 788 2920 159 338 199 40 179 1 108.5
R120-25B3-FSV 120 25 25x%3 850 3473 173 338 213 40 193 11 116.0
Wszystkie wymiary bez jednostki sg podane w mm
10.2.5 Zakonczenia Sruby i akcesoria
10.2.5.1 Zakoriczenia srub i konfiguracja tozyskowania
Tabela 10.11: Przeglad standardowych zakoriczen $rub do typoszeregéw tozysk SFA, SLA
DIN 76-B = 9.
ﬁ DIN 76-B DIN 76-B
2 H—=
N o e i 7 H\\\\e VAV ME T
= PS8 s 8] I i m a
g |LZ © x| | P ]2 2l (L2
= LA | | Lz o R R/ =l 5
L1 | LA
L2
Lozysko przesuwne typu S1 Lozysko state typu S2 Lozysko stale typu S3
tozysko: Lozysko kulkowe zwykte 60.. lub 62.. tozysko: ZKLF.. lub ZKLN.. tozysko: ZKLF.. lub ZKLN..
Do zespotu tozyska SLA Do zespotu tozyska SFA Do zespotu tozyska SFA
Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 64 z 92
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117
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DIN 76-B g}

D3

LZ

Ll

LA
L1

o~
(m]

Lozysko przesuwne typu S11

tozysko: Lozysko kulkowe zwykte 60.. lub 62..
Do zespotu tozyska SLA

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

D3

LZ

L

2

Lozysko state typu S21

tozysko: ZKLF.. lub ZKLN..
Do zespotu tozyska SFA

=

!

L15

DE

dj6

L5

tozysko przesuwne typu S5

tozysko: tozysko kulkowe zwykte 62..
Do zespotu tozyska SLA

Przyktad: Oznaczenie zakonczenia $ruby typu S2 o $rednicy gniazda d = 20: S2-20

Jesli uzywane sa tozyska inne niz podane zespoly tozyska, nalezy sprawdzi¢, czy wielko$¢é powierzchni styku
tozyska jest wystarczajaca.

Tabela 10.12: Wymiary standardowych zakoriczen $rub do typoszeregow tozysk SFA, SLA

S_-06 12 6

S_-10 15,16 10
S_-12 20 12
S_-17 25 17
S_-20 32 20
S_-25 40 25
S_-30 40 30
S_-40 50 40
S_-50 63 50
S_-60 80 60

M6 x 0,5
M10x 0,75
M12x 1
M17 x 1
M20x 1
M25x 1,5
M30x 1,5
M40 x 1,5
M50 x 1,5

M60 x 2

Jednostka: mm

5j6

106
146
146
206
256
32 k6
40 k6

50 k6

31
39
43
60
62
83
95
1

9

142

15

5

37
50
58
73
76
96
108
135
155

177

30
35
43
46
46
48
55
55

67

12
13
15
17
19
20
22
25
28

20
20
20
22
24
24

25

10
12
14
15
16
18
20
22

5,7h10
9,6 h10
11,5h11
16,2 h11
19h12
23,9h12
28,6 h12
37,5h12
47 h12

57 h12

0.80 26
110 32
1.10 35
1.10 50
130 50
130 7
1.60 82
1.85 104
215 124
215 135

14
16
20
20
36

45

16
20
23
30
30
50
60
80
100

110

Tabela 10.13: Przeglad standardowych zakoriczen $rub do typoszeregow tozysk EK, BK, FK, EF, BF, FF

DIN 76-B

©

©

|

=

D4 j6
|

7

LP
LB

BP9x T

LC

D5 |

Lozysko state typu E8

tozysko: 70..

Do zespotéw tozyska EK, FK

DIN 76-B

|
|

|

LB

LC

L1
o
[m]

Lozysko state typu E81

tozysko: 70..

Do zespotéw tozyska EK, FK

Mechanizmy $rubowo-toczne

©

©

DIN 76-B

D4 j6

|

=

1
|

LP

7

LB

D5 |

BP9x T

LC

Lozysko stale typu E9

tozysko: 72..
Do zespotu tozyska BK

DIN 76-B

D4 j6

|

LB

LC

L1
o
[m]

Lozysko state typu E91

tozysko: 72..
Do zespotu tozyska BK

BS-04-4-PL-2409-MA

R/ 53

2x1,2

3x1,8

5x3
6x3,5
8x4
10x5
12x5

14x5,

o
oF
L
[mm]

T
w

5

D10j6

10002475
10002475
10002475
10002475
10002476
10002476
10002476
10002476
10002476

10002476

| L17 H13

L10

tozysko przesuwne typu E10

tozysko: tozysko kulkowe zwykte 60.. lub 62..
Do zespotu tozyska EF, BF, FF
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Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Przyktad: Oznaczenie zakoriczenia $ruby typu S3 o $rednicy gniazda d = 10: S3-10

Jesli uzywane sg tozyska inne niz podane zespoty tozyska, nalezy sprawdzi¢, czy wielko$¢ powierzchni styku
tozyska jest wystarczajaca.

Tabela 10.14: Wymiary standardowych zakoriczen $rub do typoszeregéw tozysk EK, BK, FK, EF, BF, FF

E_-08 12 8 6 M8 x 1 6 41 - 9 6 080 58 9 19 - - 5.5 10002475
E_-10 15,16 0 8 M10x 1 8 5% - 10 7 09 77 20 31 14 2x12 5.5 10002475
E_-12 16" 1210 M12x1 10 59 - 1 8 115 96 23 34 16 3x18 55 10002475
E_-15 20 15 12 M15x1 15 70 - 13 9 115 143 23 36 16 4x25 10.0 10002475
E_-20 25 20 17 M20 x 1 20 922 - 19 14 135 19.0 30 47 20 5x30 11.0 10002476
E_-25 32 25 20 M25x15 25 126 115 20 15 135 239 50 70 36 6x35 150 10002476
(9.0)?
E_-30 40 30 25 M30x1,5 30 132 132 21 16 175 286 60 85 45 8x40 9.0 10002476
E_-40 50 40 35?7 M40x15 40 - 173 23 18 195 380 80 115 56 10x5 15.0 10002476

Jednostka: mm

) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby dg min = 15,5
2 Tolerancja k6

9 Dla BK 25

Tabela 10.15: Przeglad zakonczen $ruby do tozyska serii WBK

DIN 76-B DIN 76-B XA ’ | DIN 76-B ‘“it‘é‘if'éﬁf" .
W \ ] \
T ST N T ,.,
<] o= e e == I S/ VAR : \# G ——- - :
a — a - \ a ‘ M
— | — [ } 4 L1 !
x LP | |2 x LP o] |2 v < LP w| |2 J
o~ [m] o~ [m] [m]
o LB ° R o LB © R = LB ° R
m m o
LC LC & LC
L11 L12 L13
Lozysko state typu W1 Lozysko state typu W2 Lozysko state typu W3
tozysko: BSB.. tozysko: BSB.. tozysko: BSB..
Do zespotu tozyska WBK_DF Do zespotu tozyska WBK_DFD Do zespotu tozyska WBK_DFF
DIN 76-B xQA] DIN 76-B QIO . DIN 76-B QIO 7
— Mz | ul \
. ety . RS . Sk
o 0 S N e O 720 N oy [ I B by W A VA \ , oy [ I I N VA VAR \
2 3 W )
L1 | L1 | ! L1 )
~O 4 ~O S
s 8| £ B |8 |2 B |8 | =
© o] R o R
LC LC LC
L11 L12 L13
Lozysko state typu W11 Lozysko state typu W21 Lozysko state typu W31

tozysko: BSB..

Do zespotu tozyska WBK_DF

tozysko: BSB..
Do zespotu tozyska WBK_DFD

tozysko: BSB..
Do zespotu tozyska WBK_DFF

Przyktad: Oznaczenie zakonczenia $ruby typu W2 o $rednicy gniazda d = 20: W2-20

Jesli uzywane sa tozyska inne niz podane zespoly tozyska, nalezy sprawdzi¢, czy wielkosé powierzchni styku
tozyska jest wystarczajaca.

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA
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W_-15
W_-17
W_-20
W_-25
W_-30
W_-35

W_-40

12
15,16
20
25
32
40

50
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Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.16: Wymiary standardowych zakoriczen sruby do tozyska serii WBK

20
25
25
32
40
45

50

15
17
20
25
30
35

40

Jednostka: mm
" Tolerancja k6

10.2.5.2 Podciecia HIWIN

20
25
30

351)

(0,74)
(0,64)

(0,50)

Podciecie HIWIN 10002475

10.2.5.3 Rodzaje tozysk i obrobka zakorczen

M15x 1 104 = = 23 46 16 4x2,5 10002475
M17 x 1 111 = = 30 53 20 5x3,0 10002475
M20 x 1 111 - - 30 53 20 5x3,0 10002476
M25x 1,5 139 154 = 50 76 36 6x3,5 10002476
M30x 1,5 149 164 - 60 86 45 8x4,0 10002476
M35x 1,5 152 167 182 60 90 45 8x4,0 10002476
M40 x 1,5 172 187 202 80 110 56 10x5,0 10002476
Z
0,13 2,3
Q.
(0,08)/ &7
R04 %\ ey’ ©
—d % %] <Qo ™
‘ />7 NeS
77 -
=g\
S| j —
X o o —
> =2 (0,97)
oy (0,74) @
Podciecie HIWIN 10002476
Tabela 10.17: Przeglad rodzajéw tozysk i obrobka zakonczen dla zespotéw tozyska SLA, SFA
Obrébka zakoriczen Lozysko stojakowe Obrébka zakoriczen
S21-06 SLAO6 $5-06 / S11-06
$2-10/S3-10/ S21-10 SLA10 $1-10/S5-10/ S11-10
$2-12/S3-12 / S21-12 SLA12 $1-12/S5-12 / S11-12
S2-17/ S3-17 / S21-17 SLA17 S1-17/ S5-17 / S11-17
$2-20 / S3-20 / S21-20 SLA20 $1-20 / S5-20 / S11-20
$2-30/ S3-30 / S21-30 SLA30 S1-30/ S5-30/ S11-30
$2-40 / S3-40 / S21-40 SLA40 $1-40 / S5-40 / S11-40
BS-04-4-PL-2409-MA Strona 67 z 92

Lozysko stojakowe

SFA06
SFA10
SFA12
SFA17
SFA20
SFA30

SFA40
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12
15,16
161)
20

25

32

40

50
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Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.18: Przeglad typéw tozysk i obrébki zakoriczen dla zespotéw tozyska EK, BK, FK, EF, BF, FF

Lozysko
stojakowe

EKO08
EK10
EK12
EK15
EK20
BK25
BK30
BK40

) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby dg min = 15,5

Obrébka
zakoriczenia

E81-08

E8-10/E81-10
E8-12/ E81-12
E8-15/E81-15
E8-20/ E81-20
E9-25/E91-25
E9-30/ E91-30

E9-40/ E91-40

Lozysko
kotnierzowe

FKO8
FK10
FK12
FK15
FK20
FK25

FK30

Obrébka
zakoriczenia

E81-08

E8-10/E81-10
E8-12 / E81-12
E8-15/E81-15
E8-20 / E81-20
E8-25/ EB1-25

E8-30 / E81-30

Lozysko
stojakowe

EF08
EF10
EF12
EF15
EF20
BF25
BF30
BF40

Obrébka
zakoriczenia

E10-08
E10-10
E10-12
E10-15
E10-20
E10-25
E10-30

E10-40

Tabela 10.19: Przeglad rodzajéw tozysk i obrébka zakonczen dla zespotdw tozyska WBK

20
25
25
32
32
40
40
45
45
45
50
50
50

Mechanizmy $rubowo-toczne

WBK15DF

WBK17DF

WBK20DF

WBK25DF

WBK25DFD

WBK30DF

WBK30DFD

WBK35DF

WBK35DFD

WBK35DFF

WBK40DF

WBK40DFD

WBK40DFF

BS-04-4-PL-2409-MA

W1-15/W11-15
W1-17/ W11-17
W1-20 / W11-20
W1-25/ W11-25
W2-25 / W21-25
W1-30 / W11-30
W2-30 / W21-30
W1-35/ W11-35
W2-35/ W21-35
W3-35/W31-35
W1-40 / W11-40
W2-40 / W21-40

W3-40 / W31-40

tozysko
kotnierzowe

FF10
FF12
FF15
FF20
FF25

FF30
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Obrébka
zakoriczenia

E10-10
E10-12
E10-15
E10-20
E10-25

E10-30



WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD

WBK40DFF

Instrukcja montazu

10.2.5.4 Seria tozysk WBK

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

= é@iﬁ& P/Q (4x)
02 2 Peow |
=) Sl ole
QIR o0
H= _E,
1 : K, 0, 2 (6 X
L1 L2 BP1
L d=<30
Tabela 10.20: Wymiary bloku tozyskowego
20 15 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14.0
25 17 70 106 72 60 32 15 80 8 9 14.0
25 20 70 106 72 60 32 15 80 88 9 14.0
32 25 8 130 90 66 33 18 100 110 11 17.5
32 25 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17.5
40 30 8 130 90 66 33 18 100 110 1 17.5
40 30 85 130 90 81 48 18 100 110 11 17.5
45 35 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17.5
45 35 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17.5
45 35 95 142 102 9 48 18 106 121 11 17.5
50 40 95 142 102 66 33 18 106 121 11 17.5
50 40 95 142 102 81 48 18 106 121 11 17.5
50 40 95 142 102 96 48 18 106 121 11 17.5
Jednostka: mm
Uktady tozysk
~
E7
! A —+ ?*9’ A= —
=g M ) i\ D! %’ ) i
~ % o
=
A < | k\\; L
Typ DF Typ DFD

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

P/Q (4x)
Peow_f
oo™
(X, 0Y, 7 (8x) A
BP 2
d>30
8.5 45 3 58 M5
8.5 45 3 58 M5
8.5 45 3 58 M5
11.0 57 4 70  Mé6
11.0 57 4 70  Mé6
11.0 57 4 70 M6
11.0 57 4 70  Mé6
11.0 69 4 80 M6
11.0 69 4 80 Mé6
11.0 69 4 80 M6
11.0 69 4 80 M6
11.0 69 4 80 Mé6
11.0 69 4 80 M6
Typ DFF
Strona 69 z 92



WBK15DF
WBK17DF
WBK20DF
WBK25DF
WBK25DFD
WBK30DF
WBK30DFD
WBK35DF
WBK35DFD
WBK35DFF
WBK40DF
WBK40DFD
WBK40DFF

Instrukcja montazu

Budowa tozyska

1

Tabela 10.21: Dane techniczne tozyska

21.9
21.9
21.9
28.5

46.5

47.5
31.0
50.5
50.5
31.5
51.5

51.5

2

ﬁ‘
T TT—w

A
|

ﬁ !

T
IS/IRIN7e)N

I b

Sruba mocujaca
Pokrywa tozyska
Obudowa tozyska

tozysko

26.6
26.6
26.6
40.5
81.5
43.0
86.0
50.0
100.0
100.0
52.0
104.0

104.0

Jednostka: mm

=

f

2.15
2.15
2.15
3.15
4.30
3.35
4.50
3.80
5.20
7.65
3.90
5.30
7.85

Mechanizmy $rubowo-toczne

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

7
™
8=
W=
L3
750 0.19
750 0.19
750 0.19
1000 0.29
1470 0.39
1030 0.30
1520 0.40
1180 0.34
1710 0.45
2350 0.59
1230 0.36
1810 0.47
2400 0.61

Uszczelka

Pierscien dystansowy

Nakretka rowkowa

BS-04-4-PL-2409-MA

M15x 1

M17 %1

M20x 1

M25x 1,5
M25x 1,5
M30x 1,5
M30x 1,5
M35x 1,5
M35x 1,5
M35x 1,5
M40 x 1,5
M40x 1,5

M40x 1,5

D3

30
32
38
38
38
45
45
52
52
52
58
58
58

L3

14
16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20

Moment
dokrecania
nakretki [Nm]

52

74
118
188
188
260
260
340
340
340
500
500
500
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1.9
1.9
1.9
3.1
34
3.0
33
34
43
5.0
3.6
4.2
47



SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

SFA06

SFA10

12

Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

10.2.5.5 tLozysko state SFA

SFA06, SFA10
1 2 3
= =)
oYY} -
o 4
=]~ Ao
I . ]
T
* B2 b |2
L3
| | |
AN \ PN I
) ! ()
= = || n
O Of+5=
2L NE4IE
O O
Obudowa fozyska stojakowego ze stali
tozysko
Nakretka rowkowa
Tabela 10.22: Wymiary bloku tozyskowego
62 31 34 38 50 41 22 13 5 11 9 6 30 19 12
86 43 52 52 68 58 32 22 7 15 15 10 50 32 20
Jednostka: mm
Tabela 10.23: Wymiary bloku tozyskowego
12 32 16 10.0 5.3 M6 3.7 4xM3x12
16 37 23 8.5 8.4 M10 7.7 4xM5x20

Jednostka: mm

Tabela 10.24: Dane techniczne tozyska

Typ
ZKLFA0630.2Z 6100 4900 14000 HIR 06
ZKLFA1050.2RS 8 500 6 900 6 800 HIR 10

Jednostka: mm

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA

Moment dokrecenia
nakretki

[Nm]
2
6

Wielkos¢ sruby Moment dokrecenia

Sruby
[Nm]
M4 1
M4 1

Strona 71292



SFA12
SFA17
SFA20
SFA30
SFA40

SFA12
SFA17
SFA20
SFA30
SFA40

Instrukcja montazu

SFA12 - SFA40

20
25
32
40
50

H1 js9

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

20
25
32

40

it

AVAY
B2 b B2
L3
\ |
A P 1
H —)H
T T 1
—@ | 1 '@ m| @
/\\ I| II P 1l
X N
1 | T = S
Obudowa tozyska stojakowego ze stali
tozysko
Nakretka rowkowa
Tabela 10.25: Wymiary bloku tozyskowego
94 47 52 60 77 64 34 22 7
108 54 65 66 88 72 39 27 10
112 56 65 73 92 78 42 27 10
126 63 82 84 105 92 50 32 13
146 73 82 104 125 112 60 32 13
Jednostka: mm
Tabela 10.26: Wymiary bloku tozyskowego
42 25 8.5 8.4 M10
46 29 10.5 10.5 M12
49 29 10.5 10.5 M12
53 32 12.5 12.6 M14
59 34 12.5 12.6 M14

Jednostka: mm

50

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

20
23
30

717
9.7
9.7
9.7
9.7

15
18
18
21
21

12 55
17 62
20 68
30 80
40 100

HIR 12
HIR 17
HIR20x 1
HIR 30
HIR 40

Strona 72z 92

32 25
36 25
42 28
52 28
66 34

3xM6x 35
3xM6x 35
4 x M6 x 40
6 x M6 x 40

4 x M8 x 50



Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.27: Dane techniczne tozyska

Typ Moment Wielkos¢ sruby Moment
dokrecania dokrecania srub
nakretki [Nm] [Nm]

SFA12 ZKLF1255.2RS-PE 24700 18600 3800 HIR 12 8 M4 1
SFA17 ZKLF1762.2RS-PE 31000 20700 3300 HIR 17 15 M5 3
SFA20 ZKLF2068.2RS-PE 47000 28500 3000 HIR 20 x 1 18 M5 3
SFA30 ZKLF3080.2RS-PE 64000 32000 2200 HIR 30 32 Mé 5
SFA40 ZKLF40100.2RS- 101000 47500 1800 HIR 40 55 Mé 5
PE
Jednostka: mm
10.2.5.6 Seria tozysk SLA
L2 1
5 B1 b
L \ 3
~
T
~O
T s1 ittt oS
o ‘
2 @ j
T ‘ \ "
| e 2
I L1 [ [s2
L/2js9
L
L3
ol | 1] lo
Obudowa fozyska stojakowego ze stali
tozysko
Pierscien osadczy
Tabela 10.28: Wymiary bloku tozyskowego
SLA06 12 62 31 34 38 50 41 22 13 5 1 9 6
SLA10 16 86 86 52 52 68 58 32 22 7 15 15 9
SLA12 20 94 47 52 60 77 64 34 22 7 17 15 10
SLA17 25 108 54 65 66 88 72 39 27 10 19 18 12
SLA20 32 112 56 65 73 92 78 42 27 10 20 18 14
SLA30 40 126 63 82 84 105 92 50 32 13 23 21 16
SLA40 50 146 73 82 104 125 112 60 32 13 30 21 18

Jednostka: mm

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 73z 92



SLA06
SLA10
SLA12
SLA17
SLA20
SLA30

SLA40

GFD16
GFD20
GFD25
GFD32
GFD40
GFD50

Instrukcja montazu

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.29: Wymiary bloku tozyskowego

12 15 4.5 53 M6 6 19
16 24 7.5 8.4 M10 10 30
20 26 8.0 8.4 M10 12 32
25 28 8.0 10.5 M12 17 40
32 34 10.0 10.5 M12 20 47
40 38 11.0 12.6 M14 30 62
50 44 13.0 12.6 M14 40 80
Jednostka: mm
10.2.5.7 Obudowa do nakretek kotnierzowych (DIN 69051 czes$¢ 5)
BP 1 BP 2
L2
90°
1 )
~t { |
T
o (=]
0
—| N
T /\."
s3 T
L3
[ . |
I /{:\\ [ D
— 1} < ‘ <
m |
S LS
I 7 i B @
BP Uktad otworéw
Tabela 10.30: Wymiary bloku tozyskowego
16 86 52 52 68 58 32 22
20 94 52 60 77 64 34 22
25 108 65 66 88 72 39 27
32 112 65 72 92 82 42 27
40 126 82 84 105 97 50 32
50 146 82 104 125 115 60 32

Jednostka: mm

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

10
10
13
13

6x0,7
10x1
12x1
17x1
20x1,2
30x1,5

40x1,75
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15
17
19
19
23
30

626.2RS

6200.2RS
6201.2RS
6203.2RS
6204.2RS
6206.2RS

6208.2RS



Instrukcja montazu

Tabela 10.31: Wymiary bloku tozyskowego

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

GFD16 16 28 38 37 23 8.4 M10 7.7 1 M5 12
GFD20 20 36 47 42 25 8.4 M10 7.7 1 M6 15
GFD25 25 40 51 46 29 10.5 M12 9.7 1 M6 15
GFD32 32 50 65 49 29 10.5 M12 9.7 1 M8 20
GFD40 40 63 78 53 32 12.6 M14 9.7 2 M8 20
GFD50 50 75 93 59 34 12.6 M14 9.7 2 M10 25
Jednostka: mm
10.2.5.8 Lozysko state EK
EKO08
(L2) L3
ooz M)
714 3 2 5
il 1 S _ |
i i
- N\ oy el )
=g /
g |l 5
= |1 6 % /
L /
‘ L
Obudowa Uszczelka
tozysko nakretka zaciskowa
pokrywa utrzymujaca Wkret bez tha
Pierscien oporowy
Tabela 10.32: Wymiary bloku tozyskowego
EK08 12 8 23 26 4 52 32 26 17 25 26 38 6.6 11 12 M3 14
Jednostka: mm
Tabela 10.33: Dane techniczne tozyska
Typ Moment dokrecenia Wielkos¢ sruby Moment
nakretki [Nm] dokrecenia $rub
[Nm]
EKO08 708 4800 2800 1100 RN8 2.5 M3 0.6
Jednostka: mm
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Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

EK10 - EK20
(L2) L3
B1 <>/\
fX (2x) M (2x) 7 4\ 2\
\ O 40 i i
=
T T b [ ‘ Sl /l
N ' ' -
Q| — | | | | |
Q= I ‘ | @ @ [ ‘ [ =
= L L 6 /
Ll | 1 3 |
| b=0,02 |
1 P L1 L
B ;
Obudowa Uszczelka
tozysko nakretka zaciskowa
pokrywa utrzymujaca Wkret bez tha
Pierscien oporowy
Tabela 10.34: Wymiary bloku tozyskowego
EK10 16 10 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24 52 9 M3 16
EK12 16" 12 24 6 295 6 70 43 350 25 36 24 52 9 M4 19
EK15 20 15 25 6 360 5 80 49 40.0 30 41 25 60 1 M4 22
EK20 25 20 42 10 50.0 10 95 58 475 30 56 25 75 1 M4 30

Jednostka: mm
) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby d, i, = 15,5

Tabela 10.35: Dane techniczne tozyska

Typ Moment Wielkos¢ sruby Moment
dokrecania dokrecenia Srub
nakretki [Nm] [Nm]

EK10 7000AP0 8800 5200 2000 RN10 2.9 M3 0.6
EK12 7001AP0 9400 6000 2200 RN12 6.4 M4 1.5
EK15 7002AP0 10000 6900 2400 RN15 7.9 M4 1.5
EK20 7204BP0 21600 15200 6800 RN20 16.7 M4 1.5

Jednostka: mm
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EF08

EF10

EF12

EF15
EF20

Instrukcja montazu

10.2.5.9 tLozysko przesuwne EF

ox, 0Y, 7 (2x)

B1
< T @ T
sl 1
T | B
- 1 1 | 1
I I | I
L L
| b0,02
| ;
B
Obudowa
tozysko

Pierscien osadczy

Tabela 10.36: Wymiary bloku tozyskowego

10

15

20

14

20

20

20
26

Jednostka: mm
) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby d, i, = 15,5

52

70

70

80
95

58

26.0

35.0

35.0

40.0
47.5

10.2.5.10 Lozysko state BK

OX, OY, Z (2x)

1

25

36

36

41
56

|
L|,
T~
T s
S
+
=
P
B
Obudowa
tozysko

pokrywa utrzymujaca

Pierscien oporowy

Mechanizmy $rubowo-toczne

26

24

24

25
25

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

38

52

52

60
75

3 2 1
7
1
1 /
s /
f |
)
|
L
6.6 11 12 60627
9.0 = = 60822
9.0 = = 6000ZZ
9.0 = = 6002727
11.0 = = 6204727
| (L2) L3
7 4\ 2 5
e
R 78 S 4/L
6
I : T
3 c1_|c2
L1 L
Uszczelka
nakretka zaciskowa
Wkret bez tha
Strona 77 2 92
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Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.37: Wymiary bloku tozyskowego

BK25 32 25 42 12 54 9 106 80 53 48
BK30 40 30 45 14 61 9 128 89 64 51
BK40 50 40 61 18 76 15 160 110 80 60

Jednostka: mm

Tabela 10.38: Wymiary bloku tozyskowego

BK25 32 64 70 85 22 10 1 17 11.0 M6 35
BK30 40 76 78 102 23 1 14 20 13.0 M6 40
BK40 50 100 90 130 33 14 18 26 17.5 M6 50

Jednostka: mm

Tabela 10.39: Dane techniczne tozyska

Typ Moment dokrecania Wielkos$¢ sruby Moment dokrecenia

nakretki [Nm] $rub [Nm]
BK25 7205AP0 26 300 20 500 7000 RN25 21 M6 5
BK30 7206B PO 33500 27000 10 600 RN30 31 M6 5
BK40 7208B P0 52000 46100 18 000 RN40 71 M6 &

10.2.5.11 Lozysko przesuwne BF
X, 0Y, Z (2x) B1 , 3

7 \ \ \ ! i /
7T \ TT I /
ﬂ'L\** ‘} Bl =T o =

T - Fyd [ /
Tio | | n S| | [
= Lo [
Aol | N /
Lo ‘ C
! 1 ! 1 [ \
1 b +0,02
| ; I
B L
Obudowa
tozysko

Pierscien osadczy

Tabela 10.40: Wymiary bloku tozyskowego

BF25 32 25 30 106 80 53 48 64 70 8 11 17 11.0 62052Z S25
BF30 40 30 32 128 89 64 51 76 78 102 14 20 13.0 6206ZZ S30
BF40 50 40 37 160 110 80 60 100 90 130 18 26 17.5 620822 S 40

Jednostka: mm

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 78 z 92



Instrukcja montazu

10.2.5.12 Lozysko state FK
L (L1)

7

@D gb

FK08 12

FK08

708

PCD
BA

Wariant mocowania A

Obudowa
tozysko
pokrywa utrzymujaca

Pierscien oporowy

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.41: Wymiary bloku tozyskowego

8§ 23 9

Jednostka: mm

14 26 28 43 35

Tabela 10.42: Dane techniczne tozyska

4800 2800

Mechanizmy $rubowo-toczne

Lt m

35 7 4

1000

BS-04-4-PL-2409-MA

Uszczelka

L2

Typ

RN8

(L2),

Wariant mocowania B

nakretka zaciskowa

Wkret bez tha

34 6.5 4
Moment Wielkos¢ sruby
dokrecania

nakretki [Nm]

2.5 M3

M3 14

Moment
dokrecania srub
[Nm]

0.6

Strona 79 292



Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

FK10 - FK3
L (L1) L (L2]
FH 0X, 0Y, Z ) M2 ]
5|2 4 8 7 |
< | O / 2@@
()]
S Tre | Pgs I+t B
[
[ E L
6
! ' 12| E ‘
T1 E : i
Wariant mocowania A Wariant mocowania B
Obudowa Uszczelka
tozysko nakretka zaciskowa
pokrywa utrzymujaca Wkret bez tha
Pierscien oporowy
Tabela 10.43: Wymiary bloku tozyskowego
L1 T1 L2 T2
FK10 16 10 27 10 17 29.5 34 52 42 42 7.5 5 8.5 6 4.5 8.0 & M3 16
FK12 16" 12 27 10 17 295 36 54 44 44 7.5 5 8.5 6 4.5 8.0 5 M4 19
FK15 20 15 32 15 17 36.0 40 63 50 52 100 6 120 8 5.5 9.5 6 M4 22
FK20 25 20 52 22 30 50.0 57 85 70 68 8.0 10 120 14 6.6 11.0 10 M4 30
FK25 32 25 57 27 30 60.0 63 98 80 79 13.0 10 200 17 9.0 15.0 13 M6 35
FK30 40 30 62 30 32 61.0 75 117 95 93 11.0 12 17.0 18 11.0 17.5 15 M6 40
Jednostka: mm
) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby d, i, = 15,5
Tabela 10.44: Dane techniczne tozyska
Typ Moment Wielkos¢ sruby Moment dokrecania
dokrecania $rub [Nm]
nakretki [Nm]
FK10 7000A PO 8800 5200 1900 RN10 2.9 M3 0.6
FK12 7001A PO 9400 6000 2200 RN12 6.4 M4 1.5
FK15 7002AP0 10000 6900 2400 RN15 7.9 M4 1.5
FK20 7204BP0 21600 15300 6800 RN20 16.7 M4 1.5
FK25 7205B PO 24000 19 000 8100 RN25 20.6 M6 49
FK30 7206B PO 33500 27000 10 600 RN30 31.4 M6 49
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FF10

FF12

FF15

FF20

FF25

FF30

Instrukcja montazu

10.2.5.13 Lozysko przesuwne FF

L
1 Fi 2 3
/

gf,L,i-of | [} <
I

/

Obudowa

tozysko

Pierscien osadczy

Tabela 10.45: Wymiary bloku tozyskowego

16 8

16" 10
20 15
25 20
32 25
40 30

24

27

Jednostka: mm

) W zaleznosci od rzeczywistej $rednicy zewnetrznej $ruby d, i, = 15,5

10.2.6
Seria ZKLN

10

28

34

40

57

63

75

43

52

63

85

98

117

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

35

42

50

70

80

95

Lozyska kulkowe skosne wzdluzne

@X, @Y, Z (4x)

35

42

52

68

79
93

3.4

4.5

5.5

6.6

9.0

11.0

6.5

8.0

9.5

11.0

14.0

17.0

4.0

4.0

5.5

6.5

8.5

11.0

60877

600077

600277

620477

620577

620627

tozyska kulkowe skos$ne wzdtuzne serii ZKLN...2RS to tozyska dwurzedowe z katem docisku 60° w uktadzie
0. Pierscien zewnetrzny jest gruboscienny i stabilny. Z tego wzgledu dla otworu obudowy wystarcza klasa

doktadno$ci IT6. Powierzchnia montazowa pierscienia zewnetrznego posiada rowek i trzy otwory

smarownicze. Dwuczesciowy pierscien wewnetrzny jest tak dostosowany do obu wieficéw kulkowych i
pierscienia zewnetrznego, ze podczas dokrecania nakretki rowkowej przy uzyciu zalecanego momentu
dokrecajacego tozysko uzyskuje optymalne naprezenie wstepne. Lozyska kulkowe skosne wzdtuzne sg
samonastawne. Sg one obustronnie zaopatrzone w pierscienie uszczelniajgce i w momencie dostawy
znajduja sie w stanie gotowym do montazu i s3 nasmarowane na caty okres uzytkowania. Nie sg potrzebne

dodatkowe uszczelnienia w konstrukcji otoczenia.

Seria ZKLF

tozyska serii ZKLF rdznig sie od serii ZKLN odkrecanym pier§cieniem zewnetrznym oraz innym uktadem
otwor6éw smarujacych. Dzieki mozliwosci bezposredniego przykrecenia pierscienia zewnetrznego do
konstrukcji montazowej nie jest potrzebna pokrywa tozyska niezbedna normalnie do trzymania ani zadne
dodatkowe przygotowania. Aby utatwi¢ demontaz, powierzchnia montazowa pierscienia zewnetrznego
posiada na catym obwodzie rowek do $ciggania. Promieniowy i osiowy otwdr gwintowany M6 umozliwia

dodatkowe smarowanie w zastosowaniach specjalnych.

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

Strona 81292
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Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Wersja PE o mniejszej doktadnosci

tozyska kulkowe skos$ne wzdtuzne ZKLN i ZKLF sg w wersji standardowej przeznaczone do bardzo
precyzyjnych mechanizmdw Srubowo-tocznych. W wielu obszarach zastosowania, np. w maszynach do
obrdbki drewna oraz tozyskach wielu mechanizméw srubowo-tocznych precyzja nie jest konieczna. Czesto
wystarczajaca precyzje mozna osiggna¢ przez zastosowanie tanszej wersji o mniejszej doktadnosci. Serie
ZKLN i ZKLF z tolerancjami o mniejszej doktadnosci (symbol PE) oferujg oprdcz wtasciwosci typowych dla
wersji standardowych, takich jak wysoka no$nos¢ i sztywnos$¢ przy duzej predkosci obrotowej, takze tatwy
montaz i prostg obstuge.

Zalety wersji o0 mniejszej doktadnosci:

Niska cena
Funkcjonalno$¢
Mniejsze koszty produkcji konstrukcji montazowej
Wersja PE o mniejszej doktadnosci jest dostepna z otworami o $rednicy od 12 do 50.

Uszczelka $lizgowa
Symbol .2RS

Uszczelka szczelinowa
Symbol .27

7 %/

Montaz/demontaz

Podczas montazu fozysk kulkowych skos$nych wzdtuznych nalezy uwazac na to, aby sity montazowe nie byty
kierowane przez elementy toczne.

Sruby mocujace tozyska ZKLF nalezy dokreca¢ na krzyz. Mozliwe obcigzenie $rub mocujacych nie moze
przekraczac 70% ich granicy plastycznosci. Aby umozliwié szybszy demontaz tozysk serii ZKLF, powierzchnia
montazowa pier$cienia zewnetrznego posiada na catym obwodzie rowek do $ciggania.

Dokrecenie nakretek rowkowych powoduje wstepne naprezenie tozysk kulkowych sko$nych wzdtuznych.
Przestrzega¢ momentéw dokrecania nakretki rowkowej rowkowa podanych w tabeli z wymiarami.

Po dokreceniu nakretek rowkowych dokreci¢ oba zabezpieczajace trzpienie gwintowe z szesciokatem.
Trzpienie zawsze dokreca¢ naprzemiennie.

Aby zapobiec osiadaniu, nakretke rowkowa najpierw dokreci¢ na tyle, aby zostata osiggnieta trzykrotna
warto$¢ podanego momentu dokrecania M,. Nastepnie nakretke rowkowa nalezy odcigzy¢. Na koniec
ponownie dokreci¢ z momentem dokrecenia podanym w tabeli z wymiarami M,.

Podczas demontazu nalezy postepowa¢ na odwrét, to znaczy najpierw poluzowac oba trzpienie, a nastepnie
nakretke rowkowa. Prawidtowo zamontowane i zdemontowane nakretki rowkowe moga byé uzywane
wielokrotnie.

Wymiary pierscieni wewnetrznych tozysk sg dobrane tak, aby podczas dokrecania nakretki rowkowej (moment
dokrecania M , zgodnie z tabelg wymiaréw) byto osiggane zdefiniowane naprezenie wstepne wystarczajace

do wiekszosci zastosowan.
Do zastosowan specjalnych mozna wybraé inne momenty dokrecania M,. W takich przypadkach zaleca sie

konsultacje z firmg HIWIN.
Jesli istnieje mozliwo$¢ kontroli momentu tarcia fozyska Mg, zmierzone warto$ci nalezy poréwnac z

wartos$ciami z tabeli wymiardw.

Smarowanie

tozyska sg nasmarowane smarem litowym wg GA28. Smaruje sie je przez smarowniczki na pierscieniu
zewnetrznym. Dla wiekszos$ci zastosowan napetnienie smarem jest wystarczajgce na caly okres eksploatacji
tozyska.
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Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

10.2.6.1 tozysko kulkowe skosne wzdluzne ZKLFA

D4

da

dj

0
B—U25

| g

=

oo

4. r 'C;
p T =
M e :—:%:%:/\( °s
=1 ¢ O

B4

Tolerancje obudowy i watu ZKLFA

Tabela 10.46: Wymiary i wymiary przytaczeniowe zespotu tozyska kulkowego skosnego ZKLFA

ZKLFA0630.2Z
ZKLFA0640.2RS
ZKLFA0640.2Z
ZKLFA0850.2RS
ZKLFA0850.2Z
ZKLFA1050.2RS
ZKLFA1050.2Z
ZKLFA1263.2RS
ZKLFA1263.2Z
ZKLFA1563.2RS

ZKLFA1563.2Z

10
10
12
12
15
15

0.05

0.08

0.31

7

Obudowa

10
10
12
12
15
15

24
24
32
32
32
32
Y,
42
Y,
)

12
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25

J

dha

da

D, B
30 5
0 6
0 6
50 8
50 8
50 8
50 8
63 10
63 10
63 10
63 10

24
32
32
40
40
40
40
53
53
53
53

d,

3.5
4.5
4.5
5.5
5.5
5.5
5.5
6.8
6.8
6.8

6.8

m

21.0
27.5
27.5
34.5
34.5
34.5
34.5
46.0
46.0
46.0

46.0

-

12.0
16.0
16.0
20.0
20.0
20.0

26.5

i
p—— ——

22
27
27
35
35
35
35
45
45
45
45

21
21
25
25
28
28

Tmin
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

0.3

T4 min
0.3
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

0.6

25
25
27
27
31
31
34
34

Koszyki kulek sg wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)
" Kat nacisku a = 60°

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

Strona 83292
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1
1
14
14
16
16
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20



Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.47: Dane techniczne zespotu tozyska kulkowego skosnego ZKLFA

Gwint Liczba Cy, Co Smar Mg, Ca Ciw Nr M,
nxt [N IN] [1/min]  [Nm] INpm]  [Nm/mrad] ~ artykuhli oy

ZKLFA0630.2Z 6 M3 4 4900 6100 14 000 0.01 150 4 HIR06 2
ZKLFA0640.2RS 6 M4 4 6900 8500 6800 0.04 200 8 HIR06 2
ZKLFA0640.2Z 6 M4 4 6900 8500 12 000 0.02 200 8 HIR06 2
ZKLFA0850.2RS 8 M5 4 12500 16300 5100 0.08 250 20 HIR08 4
ZKLFA0850.2Z 8 M5 4 12500 16300 9500 0.04 250 20 HIR08 4
ZKLFA1050.2RS 10 M5 4 13400 18800 4600 0.12 325 25 HIR10 6
ZKLFA1050.2Z 10 M5 4 13400 18800 8600 0.06 325 25 HIR10 6
ZKLFA1263.2RS 12 M6 4 16900 24700 3800 0.16 375 50 HIR12 8
ZKLFA1263.2Z 12 M6 4 16900 24700 7600 0.08 375 50 HIR12 8
ZKLFA1563.2RS 15 M6 4 17900 28000 3500 0.20 400 65 HIR15 10
ZKLFA1563.2Z 15 M6 4 17900 28000 7000 0.10 400 65 HIR15 10

Koszyki kulek sg wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)
) Moment dokrecania $rub mocujacych zgodnie z informacjami producenta.
Sruby zgodne z norma DIN 912 nie nalezg do zakresu dostawy.

10.2.6.2 tLozysko kulkowe sko$ne wzdtuzne ZKLF

Bz, fS B_ozs [S
" =
~O ~O
i = L z‘ !
T | <

o5 @y g - .= @y g -

7 - - —F o5 © i - -1 o2 ©
o o o -

g - 7 g j\’ -
N iz
s K]

| |
ZKLF... (d < 50) ZKLF...27 (60 < d < 100)

ES Rowek do $ciggania

Koszyki kulek sa wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)
" Kat docisku 3 60°
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Tolerancje obudowy i watu ZKLF...2RS/...2Z
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Tabela 10.48: Wymiary i wymiary przytaczeniowe zespotu tozyska kulkowego skos$nego ZKLF

ZKLF1255.2Z-XL
ZKLF1255.2RS-XL
ZKLF1560.2Z-XL
ZKLF1560.2RS-XL
ZKLF1762.2Z-XL
ZKLF1762.2RS-XL
ZKLF2068.2Z-XL
ZKLF2068.2RS-XL
ZKLF2575.2Z-XL
ZKLF2575.2RS-XL
ZKLF3080.2Z-XL
ZKLF3080.2RS-XL
ZKLF30100.2Z-XL
ZKLF30100.2RS-XL
ZKLF3590.2Z-XL
ZKLF3590.2RS-XL
ZKLF40100.2Z-XL
ZKLF40100.2RS-XL
ZKLF40115.2Z-XL
ZKLF40115.2RS-XL
ZKLF50115.2Z-XL
ZKLF50115.2RS-XL
ZKLF50140.2Z-XL

ZKLF50140.2RS-XL

40
40
40
50
50
50

50

0.37
0.37
0.43
0.43
0.45
0.45
0.61
0.61
0.72
0.72

0.78
1.63
1.63
1.13
1.13
1.46
1.46
2.20
2.20
1.86
1.86
4.70

4.70

Mechanizmy $rubowo-toczne

12
12
15
15
17
17
20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50

50

55
55
60
60
62
62
68
68
75
75
80
80
100
100
90
90
100
100
115
115
115
115
140

140

25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
38
38
34
34
34
34
46
46
34
34
54

54

42
Y,
46
46
48
48
53
53
58
58
63
63
80
80
75
75
80
80
94
94
94
94
113

113

BS-04-4-PL-2409-MA

6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
6.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
8.8
11.0

11.0

17
17
17
17
17
17
19
19
19
19
19
19
30
30
25
25
25
25
36
36
25
25
45

45

d,

25.0
25.0
28.0

34.5
40.5
40.5
45.5
45.5
51.0
51.0
52.0
52.0
58.0
58.0
65.0
65.0
72.0
72.0
80.0
80.0

Fimin
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.6
0.6
0.3
0.3
0.6

0.6

1 min D, max
0.6 33
0.6 33
0.6 35
0.6 35
0.6 37
0.6 37
0.6 43
0.6 43
0.6 48
0.6 48
0.6 53
0.6 53
0.6 64
0.6 64
0.6 62
0.6 62
0.6 67
0.6 67
0.6 80
0.6 80
0.6 82
0.6 82
0.6 98
0.6 98
Strona 85z 92

20
20
23
23
25
25
32
32
40
40
47
47
45
45
50
50
56
56
63
63
63

63



Instrukcja montazu Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

d D B J d I d; Tmn  Timin  Dymax
ZKLF60145.2Z-XL 60 4.30 60 145 45 120 88 35 850 06 06 100
ZKLF70155.2Z-XL 70 4.90 70 155 45 130 8.8 35 950 06 06 110
ZKLF80165.2Z-XL 80 5.30 80 165 45 140 8.8 35 1050 06 06 120
ZKLF90190.2Z-XL 90 8.70 90 190 55 165 11.0 45 1200 06 0.6 138
ZKLF100200.2Z-XL 100 9.30 100 200 55 175 11.0 45 1320 06 06 150

Koszyki kulek sg wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)
") Zalecana $rednica powierzchni styku

27 Uszczelka szczelinowa

.2RS Uszczelka $lizgowa

Tabela 10.49: Dane techniczne zespotu tozyska kulkowego skosnego ZKLF

Gwint Liczba  Cg, Co Smar Mg, Ca C Nr artykutu
nxt IN] IN] [1/min] [Nm] [N/um]  [Nm/mrad]
ZKLF1255.2Z-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 7600 0.08 375 50 HIR12
ZKLF1255.2RS-XL 12 M6 3x120° 18600 24700 3800 0.16 375 50 HIR12
ZKLF1560.2Z-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 7000 0.10 400 65 HIR15
ZKLF1560.2RS-XL 15 M6 3x120° 19600 28000 3500 0.20 400 65 HIR15
ZKLF1762.2Z-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 6600 0.12 450 80 HIR17/HIA17
ZKLF1762.2RS-XL 17 M6 3x120° 20700 31000 3300 0.24 450 80 HIR17/HIA17
ZKLF2068.2Z-XL 20 M6 4x90° 28500 47000 5400 0.15 650 140 HIR20/HIA20
ZKLF2068.2RS-XL 20 M6 4x90° 28500 47000 3000 0.30 650 140 HIR20/HIA20
ZKLF2575.2Z-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 4700 0.20 750 200 HIR25/HIA25
ZKLF2575.2RS-XL 25 M6 4x90° 30500 55000 2600 0.40 750 200 HIR25/HIA25
ZKLF3080.2Z-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 4300 0.25 850 300 HIR30/HIA30
ZKLF3080.2RS-XL 30 M6 6x60° 32000 64000 2200 0.50 850 300 HIR30/HIA30
ZKLF30100.2Z-XL 30 M8 8 x45° 65000 108 000 4000 0.40 950 400 HIA30
ZKLF30100.2RS-XL 30 M8 8x45° 65000 108000 2100 0.80 950 400 HIA30
ZKLF3590.2Z-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 3800 0.30 900 400 HIR35/HIA35
ZKLF3590.2RS-XL 35 M8 4x90° 45000 89000 2000 0.60 900 400 HIR35/HIA35
ZKLF40100.2Z-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 3300 0.35 1000 550 HIR40/HIA40
ZKLF40100.2RS-XL 40 M8 4x90° 47500 101000 1800 0.70 1000 550 HIR40/HIA40
ZKLF40115.2Z-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 3100 0.65 1200 750 HIA40
ZKLF40115.2RS-XL 40 M8 12x30° 79000 149000 1600 1.30 1200 750 HIA40
ZKLF50115.2Z-XL 50 M8 6x60° 51000 126 000 3000 0.45 1250 1000 HIR50/HIAS50
ZKLF50115.2RS-XL 50 M8 6x60° 51000 126 000 1500 0.90 1250 1000 HIR50/HIA50
ZKLF50140.2Z-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 2500 1.30 1400 1500 HIA50
ZKLF50140.2RS-XL 50 M10 12x30° 125000 250000 1200 2.60 1400 1500 HIA50

Mechanizmy $rubowo-toczne BS-04-4-PL-2409-MA Strona 86 z 92

da min
82
92
102
116
128

M,
[Nm]

10
10
15
15
18
18
25
25
32
32
65
65
40
40
55
55
110
110
85
85
150

150
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ZKLF60145.2Z-XL
ZKLF70155.2Z-XL
ZKLF80165.2Z-XL
ZKLF90190.2Z-XL

ZKLF100200.2Z-XL

60
70
80
90
100

Gwint

M8
M8
M8
M10
M10

Liczba
nxt

8 x45°
8x45°
8 x45°
8x45°

8x45°

cdyn
IN]

93 000
97000
100 000
149 000
154 000

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Co
IN]

214000
241000
265000
395000

435000

Smar
[1/min]

3000
2800
2700
2300
2150

MRL
[Nm]

1.00
1.20
1.40
2.30

2.60

caL
IN/um]

1300
1450
1600
1700
1900

(Y Nr artykutu
[Nm/mrad]

1650 HIR60/HIA60
2250 HIR70/HIA70
3000 HIR80/HIA80
4 400 HIA90

5800 HIA100

Koszyki kulek sg wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)

) Moment dokrecania $rub mocujacych zgodnie z informacjami producenta.
Sruby zgodne z norma DIN 912 nie nalezg do zakresu dostawy.

10.2.6.3 tLozysko kulkowe skosne wzdtuzne ZKLN

Tolerancje obudowy i watu ZKLN...

@W’

0
8—025

DJ:’:

A\

I I

[
1 Da

\

Mechanizmy $rubowo-toczne

LL[IT4 A~

2RS/...2Z

Wat

Dziatajace dwustronnie

Serie ZKLN...2RS, ZKLN...2Z

' da

BS-04-4-PL-2409-MA

Strona 87 2 92

M,
[Nm]

100
130
160
200
250
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Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.50: Wymiary i wymiary przytagczeniowe tozyska kulkowego skosnego ZKLN

ZKLN0619.2Z-XL
ZKLN0624.2RS-XL
ZKLN0624.2Z-XL
ZKLN0832.2RS-XL
ZKLN0832.2Z-XL
ZKLN1034.2RS-XL
ZKLN1034.2Z-XL
ZKLN1242.2RS-XL
ZKLN1242.2Z-XL
ZKLN1545.2RS-XL
ZKLN1545.2Z-XL
ZKLN1747.2RS-XL
ZKLN1747.2Z-XL
ZKLN2052.2RS-XL
ZKLN2052.2Z-XL

ZKLN2557.2RS-XL

20
20
25

0.20
0.20
0.21
0.21
0.22
0.22

0.34

10
10
12
12
15
15
17
17
20
20
25

19
24
24
32
32
34
34
2
42
45
45
47
47
52
52
57

12
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
28
28
28

Tmin
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3

T4 min
0.3
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6

12.0
14.0

14.0

25.0
25.0

34.5
34.5
40.5

28.5
28.5
33.5
33.5
36.0
36.0
38.0
38.0
44.0
44.0
49.0

Da max

16
19
19
26
26
28
28
33
33
35
35
37
37
43
43
48

Koszyki kulek sg wykonane z tworzywa sztucznego, Dopuszczalna temperatura pracy: 120 °C (praca ciggta)

1)
2)
3)
)

4

Kat nacisku a = 60°
Tolerancja srednicy otworu
Tolerancja $rednicy zewnetrznej d =6 - 50 mm: d%,,;d =60 - 100 mm:d? 5

Zalecana $rednica powierzchni styku

.2Z = uszczelka szczelinowa
.2RS = uszczelka $lizgowa

Tabela 10.51: Dane techniczne zespotu tozyska kulkowego skosnego ZKLN

ZKLN0619.2Z
ZKLN0624.2RS
ZKLN0624.2Z
ZKLN0832.2RS
ZKLN0832.2Z
ZKLN1034.2RS
ZKLN1034.2Z
ZKLN1242.2RS
ZKLN1242.2Z
ZKLN1545.2RS
ZKLN1545.2Z

ZKLN1747.2RS

cdyn

5400

7600

7600
13 800
13 800
14700
14700
18 600
18 600
19 600
19 600
20700

Co
IN]

Mechanizmy $rubowo-toczne

d=6 mm:

6100

8500

8500
16 300
16 300
18 800
18 800
24700
24700
28000
28000
31000

Smar
[1/min]

14000
6800
12000
5100
9500
4600
8600
3800
7600
3500
7000
3300

+0,002.
D—0,003' d

MRL
[Nm]

0.01
0.04
0.02
0.08
0.04
0.12
0.06

0.08
0.20
0.10
0.24

BS-04-4-PL-2409-MA

caL
[N/pm]

150
200
200
250
250
325
325
375
375
400
400
450

Ci
[Nm/mrad]

4
8
8

20

20

25

25

50

50

65

65

80

=10 - 50 mm: D) g45; d = 60 = 100 mm: D % o4

Nr artykutu

HIR6
HIR6
HIR6
HIR8
HIR8
HIR10
HIR10
HIR12
HIR12
HIR15

HIR15

HIRT7/HIA17

Strona 88 2 92

4

da min <

20
23
23
25
25
32

10
10
15



ZKLN1747.2Z
ZKLN2052.2RS
ZKLN2052.2Z
ZKLN2557.2RS
ZKLN2557.2Z
ZKLN3062.2RS
ZKLN3062.2Z
ZKLN3072.2RS
ZKLN3072.2Z
ZKLN3572.2RS
ZKLN3572.2Z
ZKLN4075.2RS
ZKLN4075.2Z
ZKLN4090.2RS
ZKLN4090.2Z
ZKLN5090.2RS
ZKLN5090.2Z
ZKLN50110.2RS
ZKLN50110.2Z
ZKLN60110.2Z
ZKLN70120.2Z
ZKLN80130.2Z
ZKLN90150.2Z

ZKLN100160.2Z

Instrukcja montazu

") Nakretki rowkowe nie nalezg do zakresu dostawy. Nalezy je zamawia¢ osobno!

10.2.7 Nakretki rowkowe HIR - zacisk poprzeczny

20
20
25
25
30
30
30
30
35
35
40
40
40
40
50
50
50
50
60
70
80
90

100

d2
ds
di

cdyn CD

05 ||
#] 001 [A] lh

IN]
20700
28 500
28 500
30500
30 500
32000
32000
65000
65000
45000
45000
47500
47 500
79000
79 000
51000
51000
125000
125000
93000
97000
100 000
149 000
154 000

Mechanizmy $rubowo-toczne

31000
47000
47000
55000
55000
64 000
64 000

108 000

108 000
89000
89 000

101 000

101000

149 000

149 000

126 000

126 000

250000

250000

214000

241000

265000

395000

435000

Smar
[1/min]

6600
3000
5400
2600
4700
2200
4300
2100
4000
2000
3800
1800
3300
1600
3100
1500
3000
1200
2500
3000
2800
2700
2300
2150

BS-04-4-PL-2409-MA

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

MRL
[Nm]

0.12
0.30
0.15
0.40
0.20
0.50
0.25
0.80
0.40

1.20
1.40
2.30

2.60

Ca
[N/pm]

450
650
650
750
750
850
850
950
950
900
900
1000
1000
1200
1200
1250
1250
1400
1400
1300
1450
1600
1700
1900

Cy
[Nm/mrad]

80
140
140
200
200
300
300
400
400
400
400
550
550
750
750
1000
1000
1500
1500
1650
2250
3000
4400
5800

Nr artykutu

HIRT7/HIAT7
HIR20/HIA20
HIR20/HIA20
HIR25/HIA25
HIR25/HIA25
HIR30/HIA30
HIR30/HIA30
HIA30

HIA30

HIR35/HIA35
HIR35/HIA35
HIR40/HIA40
HIR40/HIA40
HIA40

HIA40

HIR50/HIA50
HIR50/HIA50
HIA50

HIA50

HIR60/HIA60
HIR70/HIA70
HIR80/HIA80

HIR90/HIA90

32
65
65
40
40
55
55
110
110
85
85
150
150
100
130
160
200

HIR100/HIA100 250

- Wkret bez tha

Strona 89 2 92

~ Korek blokujagcy
(ciety profil)
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Tabela 10.52: Wymiary nakretki rowkowej HIR

20
20
20

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
35
3.5
35
3.5
4.0
4.0
4.0

10.2.8  Nakretki rowkowe HIA - zacisk wzdtuzny

HIR06 M6 x 0,5 16

HIR08 M8 x 0,75 16

HIR10 M10x 0,75 18

HIR12 M12x 1 22

HIR15 M15x 1 25

HIR17 M17x 1 28

HIR20 x 1 M20 x 1 32

HIR20 x 1,5 M20x 1,5 32

HIR25 M25x 1,5 38

HIR30 M30x 1,5 45

HIR35 M35x 1,5 52

HIR40 M40 x 1,5 58

HIR45 M45x 1,5 65

HIR50 M50x 1,5 70

HIR55 M55 x 2 75

HIR60 M60 x 2 80

HIR65 M65 x 2 85

HIR70 M70 x 2 92

HIR75 M75x 2 98
HIR80 M80 x 2 105
HIR85 M85 x 2 110
HIR90 M90 x 2 120
HIR95 M95 x 2 125
HIR100 M100 x 2 130

Jednostka: mm
ri,
=t
—H 3|
ds
S| 3| ©
T

05

Mechanizmy $rubowo-toczne

BS-04-4-PL-2409-MA

11 4
11 4
13 4
18 4
21 4
23 5
27 5
27 5
33 6
40 6
47 6
52 7
59 7
64 7
68 8
73 8
78 8
85 9
90 9
95 9
102 9
108 10
113 10
120 10
‘
\\m 3 Wkret bez tha
7‘7777;77 77 Korek blokujacy

(ciety profil)

Strona 90 z 92

M4
M4
M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8



HIA17
HIA20 x 1
HIA20x 1,5
HIA25
HIA30
HIA35
HIA40
HIA45
HIAS0
HIASS
HIA60
HIA65
HIA70
HIA75
HIA80
HIA85
HIA90
HIA95
HIA100
HIA17
HIA20 x 1
HIA20 x 1,5
HIA25
HIA30

Instrukcja montazu

Zalacznik 2: Specyfikacje produktéw i dane techniczne

Tabela 10.53: Wymiary nakretki rowkowej HIA

M17 x 1
M20 x 1
M20x 1,5
M25x 1,5
M30x 1,5
M35x 1,5
M40 x 1,5
M45x 1,5
M50 x 1,5
M55 x 2
M60 x 2
M65 x 2
M70 x 2
M75x 2
M80 x 2
M85 x 2
M90 x 2
M95 x 2
M100 x 2
M17 x 1
M20 x 1
M20 x 1,5
M25x 1,5

M30x 1,5

Jednostka: mm

Mechanizmy $rubowo-toczne

38
45
52
58
65
70
75
80
85
92
98

105

110

120

125

130

32
38
45

16
16
16
18
18
18
20
20
20
22
22
22
2
24
2
24
26
26
26
16
16
16
18
18

10
10
10

BS-04-4-PL-2409-MA

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
2.5
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5
4.0
4.0
4.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

23
27
27
33
40
47
52
59
64
68
73
78
85
90
95
102
108
13
120
23
27
27
33
40

22.5
26.0

26.0

37.5
43.5
49.0
55.0
60.0
65.0
70.0
75.0
81.0
87.0
93.0
98.0
105.0
110.0
115.0
22.5
26.0

26.0

37.5

Strona 91z 92

M4
M4
M4
M5
M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M8
M4
M4
M4
M5
M5



Wprawiamy w ruch.

Niemcy

HIWIN GmbH
Briicklesbiind 1

77654 Offenburg
Niemcy

Tel. +4978193278-0
info@hiwin.de
hiwin.de

Tajwan

Headquarter

HIWIN Technologies Corp.
Nr. 7, Jingke Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Téiwan

Tel. +886 4 2359-4510
business@hiwin.tw
hiwin.tw

Tajwan

Headwaurter

HIWIN Corp.

No. 6, Jingke Central Road
Precision Machinery Park
Taichung 40852

Téiwan

Tel. +88642355-0110
business@hiwinmikro.tw
hiwinmikro.tw

Francja

HIWIN GmbH

4 Impasse Joffre
67202 Wolfisheim
Francja

Tel. +333882884-80
contact@hiwin.fr
hiwin.fr

Polska

HIWIN GmbH Biuro Warszawa

ul. Putawska 405a
02-801 Warszawa
Polska

Tel. +4822 46280-00
info@hiwin.pl

hiwin.pl

Szwajcaria

HIWIN (Schweiz) GmbH
Eichwiesstralle 20
8645 Jona

Szwajcaria

Tel. +415522500-25
sales@hiwin.ch
hiwin.ch

Stoliki obrotowe

Wiochy

HIWIN Srl

Strale Pitagora 4
20861 Brugherio (MB)
Italia

Tel. +39 039 28761-68
info@hiwin.it

hiwin.it

Stowacja

HIWIN s.r.0.,0.z.z.0.
Mladeznicka 2101

01701 Povazska Bystrica
Slovensko

Tel. +421 424 4347-77
info@hiwin.sk

hiwin.sk

Republika Czeska
HIWIN s.r.0.

Medkova 888/11

62700 Brno

Ceska republika

Tel. +420548528-238
info@hiwin.cz
hiwin.cz

49

Osie liniowe

Wzmacniacze napedu i serwomotory

Dania

HIWIN GmbH
info@hiwin.dk
hiwin.dk

Holandia
HIWIN GmbH
info@hiwin.nl
hiwin.nl

Austria
HIWIN GmbH
info@hiwin.at
hiwin.at

Wegry
HIWIN GmbH
info@hiwin.hu
hiwin.hu

Rumunia
HIWIN GmbH
info@hiwin.ro
hiwin.ro

Stowenia
HIWIN GmbH
info@hiwin.si
hiwin.si

Chiny
HIWIN Corp.
hiwin.cn

Japonia

HIWIN Corp.
info@hiwin.co.jp
hiwin.co.jp

USA

HIWIN Corp.
info@hiwin.com
hiwin.us

Korea
HIWIN Corp.
hiwin.kr

Singapur
HIWIN Corp.
hiwin.sg
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